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ZUM THEMA

Die aktuellen Probleme des Umweltschutzes fordern dringende
MaBnahmen, wenn sich die bisherigen Schaden nicht noch weiter
verschlimmern und vergrdBern sollen. Die Aufgabe der wirksamen
Schadensvorbeugung und -verhitung stellt sich dem Privatmann

ebenso, wie der Wirtschaft und dem Staat.

Aufgrund seiner Flexibilitat, vor allem aber auf Grund seines
technischen Erfindergeistes 1st das Handwerk in vielfaltiger Weise in

der Lage zu Problemldsungen betzutragen.

So sorgt z.B. das umfangreiche Dtenstleistungs- und Serviceangebot
des Kaminkehrer-, Heizungsbauer-, oder Kfz-Mechanikerhandwerks

fir die Reinhaltung der Luft.

Durch die enge Zusammenarbeit mit der Industrie und deren techni-
scher Forschungs- und Entwicklungsarbeit gehen auf dem Gebiete
des Umweltschutzes eine Relhe technischer Verbesserungen auf
Handwerksbetriebe zuruck, die sich als Zulieferer auf einzelne

DOetallbereiche spezialisieren konnten.

Im Rahmen seiner dffentlichen Aufgabenstellung fordert der Staat
umweltsichernde Innovationen und technische Entwicklungen von
Handwerksbetrieben, insbesondere wenn sie darauf abzielen,

alternative Energiequellen zu erschlieGen.

In der Regel erbringt das Handwerk im Dtenste des Umweltschutzes
Spezialleistungen, die auf Einzelprobleme zugeschnitten sind. Sie

tragen haufig nicht nur zur Umweltentlastung, sondern auch zu ent-
scheidender Kosten- und Energieeinsparung bet, wovon Wirtschaft

und der private Verbraucher profitieren.

Die 1n der EXEMPLA 'B7 vorgesteliten technischen Entwicklungen

und Erfindungen sind Beltrage des Handwerks zum aktiven Umwelt-



schutz. Wenn sie angesichts der weitreichenden Umweltproblematik
mitunter auch nur Tetlldsungen anbieten konnen, so sind sie doch
geeignet, dem Schutzgedanken tangfristig Rechnung 2zu tragen.
Umweltschutz braucht ein breitgefachertes Netz umweltsichernder
MaBnahmen. Das Handwerk kann seinen Teil dazu bertragen, dal

dieses Netz engmaschig und geschlossen ist.



Der Schutz der Luft

In ihrer natirlichen Zusammensetzung besteht die Luft zu 78% aus
Stickstoff, 21% Sauerstoff und zu geringen Volumenanteiien aus
Edelgasen und Kohlendioxyd. Durch Rauch, RuB, Gas, Dampfe und
Schwebstoffe wird die Luft in etnem so fortschreitenden Umfang
verschmutzt, daB eine weitreichende Schadigung der Umwelt und des

Menschen zu befirchten ist.

Hauptverursacher von Luftschadstoffen sind neben der [ndustrie, den
Kraft- und Heizwerken und dem Kfz-Verkehr, vor allem die privaten
Heizungsaniagen. Die haufigsten Luftschadstoffe sing
Schwefeldioxyd, Kohlenmonoxyd, Stickstoffoxyde, WKohlenwasser-
stoffe, Schwefelwasserstoffe, sonstige geruchsintensive Stoffe und

GroB- und Feinststaube.

Die EXEMPLA zeigt Leistungen des Handwerks zur Entsorgung
schadstoffbelasteter Luft im Arbeits- und Lebensbereich, neue
Verfahren der Entfeuchtung und Klimatisierung, Moglichkeiten nutz-
bringender Energieeinsparungen verbunden mit der Reduzierung
schadigender Emissionen. Eine besondere Bedeutung kommt auBer-
dem dem Dienstleistungs- und Servicebereich des Handwerks zu.
Kaminkehrer, Heizungsbauer oder Kfz-Mechaniker sind 1m
besonderem MaBe bemuht Emissionen, die die Luft schadigen, in

ihren zuldssigen Grenzen zu halten.



Der Schutz des Wassers

Dem Schutz der Gewadsser, insbesondere dem systematischen und
grundlichen Schutz der Grundwasservorrdte kommt im Umweltschutz
eine wesentliche Bedeutung zu. Grundwasser und Oberflachenwasser
miussen weltgehend von Schadstoffen freigehalten werden. Eine
Uberlastung des natirlichen Wasserkreislaufes fihrt zu einer
tangfristigen Gefahrdung des Bodens und damit der Pflanzen und der

menschlichen Gesundheit.

Aus diesem Grund ist auch die Reinigung und Entsorgung bereits
verschmutzten Wassers ein Hauptanliegen des staatlichen Umwelt-
schutzes. Nicht nur industrielle Betriebe, auch Handwerk, Klein-
gewerbe, die Landwirtschaft, sowie private Haushalte mussen in die
Verantwortung genommen werden. Jahrlich fallen allein in Bayern
Uber zwei Milliarden m3 [ndustrieabwdsser an, elne Menge, die die
natirliche Regenerationsfahigkeit des Wassers nicht mehr tragen

kann. Offentliche Kldranlagen haben hier entscheidende Aufgaben.

Die EXEMPLA '87 zeigt Mdglichkelten zu Problemldsungen, die auf
Erfindungen und Entwicklungen des Handwerks zurickgehen.

Im einzelnen sind dies Verfahren im Bereich der ProzeBabwasser-
reinigung, der biologischen Abwasserreinigung, im Beretch der
wissenschaftlichen Forschung und wissenschaftlichen Uberwachung
der Wasserqualitat, auBerdem werden Verfahren zur verbesserten

Nutzung der Dungekraft landwirtschaftlicher Gille vorgestellt.



Oer Schutz des Bodens

Der Boden ist ein komplexes System aus festen, flissigen und
gasfdormigen Bestandteilen und bildet die Grundlage des pflanztichen,
tierischen und menschlichen Lebens. Das Zusammenwirken kleinster
organischer Mikrosubstanzen sorgt dafir, daB der Boden standig mit
neuen Nahrstoffen flir die natirliche Vegetation und den
Nutzpflanzenbewuchs  aufbereitet wird. Ein  funktionierendes

Bodenleben ist die Basis fur den Kreislauf der Natur.

Zugleich hat der Boden aber auch die Funktion eines dem Grund-
wasserreservoir vorgelagerten Filters. Wird die Bodenstruktur n
inrer Substanz geschadigt, kann er diese wichtige Funktion nicht

mehr wahrnehmen,

Das Eindringen von Schadstoffen (Insektiziden, Schwermetallen oder

Chemikalien) belastet das Bodenleben nachhaltig.

Die EXEMPLA zeigt technische Beitrdage zur Entsorgung des Schad-
stoffeintrages in den Boden, und geht 1m besonderen auf Probleme

der Sondermullbeseitigung ein.



Automatisches lichtschranken-

gesteuertes Absaugsystem

Fuchs Umwelttechnik
Ulmer StraGBe 5

7900 Ulm/Wiblingen

Tel. 0731/44072

Die technischen Entwicklungen der Firma Fuchs dienen vorwiegend

der Reinhaltung der Luft im Arbeitsbereich.

Schadstoff belastete Luft, wie sie bei der industriellen Fertigung,
aber auch in Handwerksbetrieben oder Laboratorien entsteht,
gefahrdet auch dann das Bedienungspersonal, wenn am Arbeitsplatz
herkdmmliche Abzugshauben angebracht sind, da die Schadstoffe
noch bevor sie abgesaugt werden, in die Atemwege gelangen
konnen. Um dies zu verhindern, hat die Firma Fuchs ein Absaug-
system entwickelt, das in der Lage ist, alle am Fertigungsort ent-
stehenden Schadstoffe abzusaugen. Die bewegliche Abzugshaube
kann unmittelbar Uber dem zu bearbeitenden Objekt in Position
gebracht werden. Die Steuerung erfolgt durch ein vollautoma-
tisiertes Lichtschrankensystem, wobei ein groBes Spektrum an
Steuerungsschemen die vielfdltigsten Bewegungsablaufe ermdglicht.
Nach Gebrauch kann die Anlage in ihre urspringliche Ausgangs-
position zurickbewegt werden. Der Ventilator im Absaugsystem
schaltet sich automatisch ab. Das System ist an jeder ausreichend

dimensionierten Absauganlage montierbar.

Explosionsgeschiitzter  Schadstoff-Filter mit selbstauslosender

Feuerldschanlage

Fir Filteranlagen mit A-Kohle-Schiittungen besteht unter be-
stimmten Voraussetzungen eine Brand- oder Explosionsgefahr. Zum
Beispiel bei der Filterung leicht entzindlicher Gase oder Dampfe,
deren Flammpunkt niedrig ist. Oie Besonderheit der hier
vorgestellten Kompaktfilteranlage liegt i1n einem integrierten
Halogenfeuerloschsystem. Ein Thermofihler [6st tm Notfall den
Einsatz dieses Ldschsystems aus und schaltet den Ventilator ab. Die
Anlage kann problemlos an jedes fest installierte Rohrsystem

angeschlossen werden.



Laminar-Flow:
Kleinster maobiler Rein-

arbeitsplatz

Modularer Aufbau der Schad-

stoffilteranlage mit

griertem Feuerldscher

inte-

Das Laminar-Flow-Gerdt kann Uberall dort eingesetzt werden, wo
aus hygienischen und fertigungstechnischen Grunden keine Staubpar-
tikel in den Arbeits- bzw. Schutzbereich gelangen dirfen. Das
Gerat erzeugt einen horizontalen, gleichméaBigen Luftstrom (Flow).
Ein Ventialtor saugt die Umgebungsluft an und preBt diese Uber
spezielle Staubfilter in die Arbeitshaube (laminare Strémung). Durch
die Offnungen im vorderen und riickwartigen Haubenbereich, kann
die eingestromte Luft wieder in die Umgebungsluft entweichen. Bei
diesem Verfahren entsteht innnerhalb der Haube ein leichter
Uberdruck, der verhindert, da@ Staubpartike! in den Arbeitsbereich

gelangen.

| _exgeschut2ter venti-
iator
Fordervotumen bis

)
Ausbdias 2000m’/n
Reinluft

4——— Filtermodul T

Geruchs- und
Schadstoff-
Temperaturfuhier ! Filter

Zur ventilator- ==
steuerung N Partikelfein-
filter

Metallfiiter

Steuerge-
Ralse ] e alonioscner
* seibstaus-
I
I

losend

| -

Metallfiiter

.__._....._j_. ‘ —I_ F:n\termccull
|
=il e

Schadluft Schadluft




Kiein-Luft-Entfeuchter,
Vollwarmetauscher,

Kaltetrockner

Geradte zur Reinigung und

Entfeuchtung der Luft

Hellmann
Apparatebau, Luftungs- und
Klimatechnik

Gutenbergring 43

2000 Norderstedt

Tel. 040/5281267

Dte von der Firma Heilmann gezeigten Geradte gehen auf For-
schungs- und Entwicklungsarbeiten des Zentrums fir Enerqgie-,
Wasser- und Umwelttechnik der Handwerkskammer fir Hamburg
(ZEWU) zurick. Das Zentrum betrachtet es als seine Aufgabe,
zusammen mit Handwerksfirmen, technische Verbesserungen im
Bereich der Energie-, Wasser- und Umwelttechnik zu entwickeln.
Mit dem technischen Fortschritt ist fir die Handwerksfirmen

gleichzeitig auch eine Wirtschaftsfdrderung verbunden.

Die hier vorgestellten Gerate befassen sich mit der Retnigung und
Entfeuchtung der Luft durch Abkuhlung:

Raumluft, sie kann feucht, schadstoffhaltig oder geruchsintensiv
sein, wird angesaugt und in einem Rohrkihler abgekuhlt. Das mit
Schadstoffen belastete Kondenswasser wird aufgefangen, die

gereinigte Luft erwdarmt und dem Luftkreislauf wieder zugefihrt.

Nach diesem Prinzip arbeiten

- der Klein-L.uft-Entfeuchter
- der Vollwarmetauscher und

- der Kaltetrockner.
Der Klein-Luft-Entfeuchter
Der Klein-Luft-Entfeuchter st ein handliches Gerat, das der

Raumtrockung dient und jederzeit in privaten Haushalten uncd

Gewerbebetrieben eingesetzt werden kann.



Der Vollwarmetauscher

Der Kaltetrockner

Mit Hilfe dieses Gerdtes ist es moglich wertvolle Heizenergie zu
sparen und Feuchtigkeitsschaden n  Alt- und Neubauten
vorzubeugen. Da das Gerat mit einem bestimmten Ante:l vor
Frischluft arbeitet, konnen Riume ohne Offnen von Fenstern, d.h.
ohne Warmeverlust ausreichend beliftet werden. Das Gerat ist in
einer groBeren Ausfiihrung auch fiur den Einsatz in Werkhallen

geeignet.

Die Lagerung zahlreicher Ernte- und Industrieprodukte setzt eine
kinstliche Trocknung voraus. Diese erfolgte bisher durch einfache
Erwarmung. Ein groBer Energleverbrauch und eine Geruchs-
belastigung der Anlieger durch ausstromenden Feuchtdampf waren
die Folge. ODurch den Einsatz des Kaltetrockners st jede
Umweltbelastigung ausgeschlossen. Energiekosten tn nicht unerheb-

lichem Umfange (50%-80%) konnen eingespart werden.



Gerate zur Reinigung und
Entfeuchtung der Luft

Anwendungsbeispiel  fir Stal-

lungen
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ZEWU

Zentrum fir Energle-, Wasser-
und Umwelttechnik

der Handwerkskammer Hamburg

Buxtehuder StraBe 76

2100 Hamburg 90 (Harburg)

Tel. 040/76600927

Das Zentrum fur Energie-, Wasser- und Umwelttechnik (ZEWU) ist
eine Einrichtung der Handwerkskammer Hamburg. Im Vorstand bzw.
Beirat des ZEWU sind u.a. die Freie und Hansestadt Hamburg, dle
Technische Universitdt Hamburg-Harburg, die Fachhochschule,
Handelskammer, Versargungsunternehmen und Handwerkskammer

vertreten, die eng mit dem ZEWU zusammenarbeiten.

Das ZEWU befaBt sich mit Themenkreisen aus dem Energie-,
Wasser- und Umweltbereich und fihrt auf diesem GCebiet

umfangreiche Weiterbildungsseminare und Vortrage durch.

Eine der wichtigsten Aufgaben des ZEWU ist es, itn Zusammenarbeit
mit Handwerkerfirmen Farschungs- und Entwicklungsarbeiten durch-
zufibren, die im Energie-, Wasser- und Umweltbereich fiir Klein-
und Mittelbetriebe neue Tatigkeitsfelder erschlieGen sowie zur

Einsparung von Energie und zum Schutz unserer Umweit beitragen.



Pyrolyse Verbrennungsanlage -
Kesselanlage mit vollauto-

matischer Bestlickung

Umweltfreundliches Helzen

mit Holzabfallen

Das hier vorgefihrte Feuerungssystem sorgt fur sine umweltfreund-
liche Verbrennung von Holz bet bestmdglicher Energieabgaoe.
Staub, Ru@ und Flugasche, sowie die darin enthaltensn Schadstoffe

sind auf ein Minimum reduziert.

Holizstucke und Holzspane werden automatisch dosiert auf eine 1m
Heizkessel integrierte Feuerraumretorte geschoben. Oort erfolgt
bei Temperaturen von Uber BOOOC, In einem teilpyrolytischen
Verbrennungsverfahren, die Umsetzung des Brennstoffes Hoilz n
seine elementaren Brenngase, Kohlenmonoxyd, Wasserstoff ung
Methan. Dazu missen exakte Mengen an Primar- und Sekundarluft
zugefihrt werden. Dies geschieht uber etn manuell oder votl-
automatisch regelbares Geblase, wobel die optimale Oasierung
jewells 1n  Abhangigkeit von Brennmaterial und Warmebeaarf
erfolgt. Oie Gase brennen langfiammig und sauber im Kessel aus.
wahrend automatisch weiteres Brennmaterial nachgelegt wira,
vergluht die verbleibende Holzkohle auf dem Feuerrost be: hoher

Warmeentwicklung.

Bei der teilpyrolytischen Verbrennung entstehen keine Teere,
Phenole oder Sduren. Bei sachgemaBer Bedienung der Anlage liegen
die Emissionswerte des Rauchgases weit unter den gesetzlich
vorgeschriebenen Hochstwerten, vorausgesetzt es werden keine

chemisch behandelten oder kunststoffhaltigen Holzreste verheizt.
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LAL-Spartherm

Gerate zur verbesserten Energie-
nutzung durch Warmegewinnung

bet normalen Brennersystemen

LAL
Ludwigshafener Spartherm fur
Warmeverwertung GmbH

Nordring 52

6700 Ludwigshafen / Rhein

Tel. 0621/651019

Die Firma LAL hat sich auf optimale Energtenitzung bet herkomm-
lichen Brennersystemen spezialisiert. Orei threr Entwicklungen

werden in dieser Sonderschau vorgestellt:

- Spartherm

Herkdmmliche Brenner leiten Abgase ungenutzt ins Freie . Mit
Hilfe des Sparthermgerates wird die in den Abgasen enthaltene
Warme genutzt. Ein Warmetauscher fuhrt sie erneut dem Warme-
kreislauf zu. Die Folge ist eine Reduzierung des Brennstoffes, und
der Abgaswerte. Das Gerat kann an alle Heizkesselanlagen nach
DIN 4702 angeschlossen werden, deren Abgastemperaturen hgdher
als 160°C liegen.

- LAL - Verlustkontroller:
Abgase sollen in einem Brennersystem so gering wie madglich
gehalten werden. Eine Verschlechterung der Verbrennung hat eine
Steigerung des Abgasverlustes zur Folge. Der LAL - Abgasverlust-
kontroller  Uberwacht die Verlustraten kontinuierlich und
automatisch. Das Uberschreiten vorgegebener Kontrollwerte wird
dem Betreiber akustisch und optisch angezeigt. Unterbleibt eine
Neueinstellung des Gerates, so schaltet sich die Anlage durch

einen Unterbrechungssicherheitsstop automatisch ab.

- Warmedammung bei warmefiuhrenden Armaturen:
Die LAL - Waiarmedammkappen dienen der zusatzlichen
Reduzierung von Warmeverlusten an Armaturen von Heizungs- und
Wiarmeerzeugungsanlagen. Zwei Halbschalen aus speziellem
[soliermaterial, werden uber entsprechende Anlagenteile (z.B.

Ventilschiebern Drosselklappen etc.) montiert.
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Dieselrauch-MeQgerat

Ein Beitrag zur Reinhaltung der
Luft

Maschinenbau
Haldenwang GmbH

8961 Haldenwang/Allgau

Tel. 08374/8094

11

Das gezeigte MeBgerat MAHA "Diesei-Multitest '86" ist ein Gerat
zur Erfassung und Auswertung von RuBanteilen in Diesel-
Motor-Abgasen. Diesel, RuGBteilchen enthalten  angelagerte
Kohlenwasserstoffe, die als krebserregend gelten. Falsch eingestelite
Dieselmotoren bewirken einen erhohten Schadstoffaussto8 und

sollten regelmagBig Uberprift werden.

Ein herkommliches MeQBverfahren ist das sogenannte "Bosch-
Prinzip". Auf optoelektronischem Wege und durch Augenkontrolie
wurde bisher die Menge der RuBanteile des durch ein Filterpapier

geblasenen Abgases ermittelt.

Das hier vorgestellte Dieseirauch-MeBgerdt st eine technische
Weiterentwicklung, die auf diesem Prinzip basiert. Die MeBung und
Auswertung erfolgt automatisch. Uber einen Zylinder wird eine
festgelegte Menge Abgas lber ein Filterpapier angesaugt, dber eine
Fotozelle ausgewertet und auf einem Datendrucker ausgedruckt. Auf
dem  Ausdruck erscheint neben Datum und Uhrzeit, die
Schwarzungszahl mit Ist-Wert und Soll-Wert, Oltemperatur,
Motordrehzahl und ein Feld mit dem herausgefilterten RuBanteil.
Zusatzlich konnen mit entsprechenden Zubehorteilen auch die
Oltemperatur und die Drehzahl gemessen und ausgedruckt werden.
Das Gerat wurde im Rahmen einer vom Umweltbundesamt
vorgeschlagenen Wirkungsprufung aller emissionsrelevanter Bauteile
vom Technischen Uberwachungsverein Bayern e.V. (TUV) Miinchen

an rund 1600 Diesel- Fahrzeugen getestet.
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Dienstleistungen des Kamin-
kehrerhandwerks fur den

Umweltsciwut2

Kaminkehrer-innung
Minchen-Oberbayern
GneisenaustraGe 12

8000 Miinchen 50

Tel. 089/1493851
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Das Kaminkehrerhandwerk informiert Uber den fach- und sachge-

malen Betriedb von Gas-, Holz- und Olfeuerungsaniagen.

Falsch eingestellte Heizungen und die Verwendung ungeeigneter
Brennmaterialien verursachen einen hohen Energieverbrauch und

eine erhebliche Belastung der Luft durch Schadstoffe.

Die Uberprifung von Feuerungsanlagen im jahriichen Turnus ist
durch das Immissionsschutzgesetz und das Energieeinsparungsgesetz
vorgeschrieben. Nach den Vorschriften dieser Gesetze hat der

Kaminkehrer folgende Werte zu ermitteln:

- Die Temperaturdifferenz 2zwischen der vom Heizungsbrenner

angesaugten Luft und der Luft im Abgas;
- Die COZ-Werte (Kohlendioxyd);

- Den RuBgehalt des Rauchgases durch Vergleich mit bewerteter

Farbskala;

- RuB- und Staubgehalt;

- Olderivate.

Abwetichungen von den gesetzlichen vorgeschriebenen Werten

machen die Zuziehung eines Heizungsfachmannes notwendig.



Dienstleistungen des Spengler-,
Sanitar- und Heizungsbauer-

handwerks fir den Umw<eltechutz

Innung Spengler, Sanitéar- und
Heizungstechnik Miinchen
AngererstraBe 38

8000 Minchen 40

Tel. 089/3006018

Die Dienst- und Serviceleistungen des Heizungsbauerhandwerks

erstrecken sich auf die Bereiche:

- Beratung, Planung und Installation neuer Heizungsanlagen

- Wartung und Reparatur von bestehenden Heizungsaniagen

Die moderne Heizungstechnik hat wesentliche Verbesssrungen
gebracht. Moderne Heizungsanlagen haben eine sehr viel hohere
Effektivitat als vergleichbare é&ltere Modeile. Der Verbrauch von
Primé@renergie (Kohle, Holz, Gas, Ul) konnte ebenso wie die

Schadstoffemission zum Teil erheblich reduziert werden.

Zusidtzliche Einsparungen ergaben sich durch die Durchfihrung von
lsolier- und D@mmaBnahmen, die durch die Warmeschutzverordnung
von 1984 und die Heizanlagenverordnung fUr neuinstallierte

Heizungsanlagen und Warmwasserkreisléufe vorgeschrieben wurden.

Die Fachbetriebe des Heizungsbauerhandwerks beraten jeden In-
teressenten bei der Neuplanung von Heizungsanlagen. Regelmaégige
Brennerwartung gewihrleistet einen langfristigen Umweltschutz. Die
Fachbetriebe der Innung tragen hierzu durch ihr Dienst- und

Serviceleistungsangebot bei.



Sicherhe:tsabscheider und Grenz-

schichtverdampfer "Aquasoivex"

Ein Beitrag zur Reinhaltung des

Wassers

Citex Maschinen- und Apparatebau
GmbH
Postfach 74 01 48

2000 Hamburg 74

Tel. 040/7134025
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Ber ndustriellen GroBantagen, chemischen Reinigungen und BSe-
trieben der Metallverarbeitung entstehen Abwadasser, in denen sich
chlorierte Kohienwasserstoffe befinden, wie 2z.B. Perchiorethylen,
Trichlorethylen, Menthylenchlorid, Trichlorethan, etc.. Wahrend sich
diese Stoffe in der Luft relativ kurzfristig auflésen, bleiben sie 1m
Wasser iber Jahrzehnte stabil und gefahrden langfristig die
Trinkwasserqualitat. Kontaktwasser, die diese Schadstoffe enthalten,
mussen daher entsorgt werden. lhrer Aufbereitung direkt am
Entstehungsort dient das von der Firma CITEX entwickelte Gerat

"Aquasolvex'.

Die verschmutzten Abwidsser werden nach dem von der Firma
CITEX entwickelten Reinigungsverfahren in einem
Dreikammerspeicher gesammelt. [n den beiden ersten Kammern
lagern sich alle Senkstoffe des Abwassers ab und werden
automatisch einem Losemittelbehadlter zugefiihrt. Von einer dritten
Kammer gelangt das noch mit Schwebstoffen belastete Abwasser in
einen sog. Grenzschichtverdampfer. Dieser versetzt es in Rotation
und fihrt ihm Frischluft zu. Durch den Kontakt mit feinstblasigem
Sauerstoff ergibt sich eine Reaktion, durch die alle noch im
Abwasser befindlichen Ldsemittel von der flissigen Form in die
Gasform ibergehen. Die Gase werden abgesaugt und ausgefiltert.
Das gereinigte Kontaktwasser kann nun fast riickstandsfrei einem

Abwasserkanal zugefiihrt werden.



Funktionsschema der Kontakt-

wasser-Aufbereitungsanlage
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1 Sicherheitsabacheider 11 Dreiwegeaamtur

2 Uberaufsngren 12 Umwalzpumpe

3 Zusatzbehatter 13 Grenzschichtverdampter
4 1. Kammer 14 Austnttstrahl

5 2. Kammer 15 Frischluft

6 Losemittetsumpt 16 Abiuft

7 Lesemittetsammier 17 Aktivkohlefitter

8 Spenrwand 18 FQlistandsanzeige

9 Vormatskamvwer 19 Zeitglled

10 Niveauschalter 20 AblaBasmatur

21 Vollautomatik
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Leichtfliissigkeitsabscheider

Eine Entwicklung zur Reinhaltung

von Gewassern

LK Metallwaren GmbH
Umwelttechntk
MatthiasstraGe 11

8500 Nurnberg

Tel. 0911/324400

L7

Leichtflissigkeiten wie Ol und Benzin, die zum Teil eine erhebliche
Abwasserbelastung darstellen, schweben auf Grund ihres spezifischen

Gewichtes im Wasser an der Oberflache.

Mit Hilfe des Leichtflissigkeitsabscheiders kann jedes Ol-Wasser-
Gemisch auf einfache Weise getrennt werden. Das verschmutze
Abwasser wird in einem Abscheidebehdlter mit sauberem Wasser
aufgefangen. Durch den Zuflu@ von zusatzlicher Flussigkeit hebt sich
der Wasserspiegel mit dem Schmutzfilm bis zur Hohe eines
AbfluBstutzens, durch den die Verunreinigungen in einen angebauten
Speicher oder in einen zentralen Lagertank abflieGen konnen. Dort
werden die abgeschiedenen Stoffe zusdtzlich gelagert und konnen
anschlieGend der Entsorgung zugefihrt werden. Das gereinigte
Abwasser wird in das Kanalnetz abgeleitet.



Abscheider im Ruhestand
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Abscheider im Betrieb
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Gegenstromrechen mit

Hydraulikantrieb

Ein Gerat zur Reinigung von

Abwassern

Josef Hiutten
Maschinenbau - Abwassertechnik
Ortmannsheide 78 - 82

4150 Krefeld 1

Tel. 02151/712961

185,

Die 1n Abwissern enthaltenen verschiedenen Verunreinigungen

bedingen unterschiedliche Reinigungsmethoden.

Oer von der Firma Josef Hiitten entwickelte, t1n etnem Abwasser-
kanal montierte Gegenstromrechen, erfaBt alle groben Verun-
reinigungen des Abwassers. Alle festen Teile bleiben in einem Rost
hangen, der fest im Abwasserkanal montiert ist. Oer Rechen einer
hydraulisch gefihrten Harke nimmt diese Teile auf und fihrt sie
einem Abfalicontainer oder einer Entwasserungspresse zu, in der

sie gesammelt und entsorgt werden.

Gegenliber herkdmmlichen Systemen braucht dieser
Gegenstromrechen keine feste Zwangsfihrung. Innerhalb seines
Aktionsradius erreicht er mit Hilfe seiner hydraulischen Ausleger
jeden beliebigen Punkt. Oadurch wird die Reinigung in parallelen

oder hintereinander gestaffelten Kandlen mdglich.



Funktionsschema des Gegen-
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Emulsiansspaltanlage

Ein Beitrag zur Reinhaltung des

Wassers

Glowatzki
Maschinen-Apparatebau
DarfstraGe 27

3004 [sernhagen

Tel. 05139/80008

Die Emulsionsspaltaniage der Firma Glowatzki dient zur Reinigung
von Abwassern. Wasser kann sich mit schwer- oder unldslichen
Fettstoffen zu einer Emulsion verbinden. Solche Emulsionen
entstehen vorwiegend bei der Metallverarbeitung (sog. Bohr-,
Schneid-, und Schleifemulsionen), in Schlachthdfen, Papierfabriken

oder auch bet der Verarbeitung von Wachsen,

Zum ReinigungsprozeB der mit Emulsionen belasteten Abwasser:

Das Abwasser wird in einem Sammelbehalter aufgefangen. Ourch
die Zugabe einer chemischen Trennflissigkeit spalten sich die
fettigen Inhaltsstoffe vom Wasser und setzen sich am Grund des
Beckens ab. Das Klarwasser wird der Kanalisation zugefihrt, die
abgelagerte Emulsionsschicht Uber ein Vlies aufgesaugt. Ein
angeschlossenes Fdrderband sorgt fir den Transport des Vlieses zu
einem Sammelbehalter, wo es aufgefangen und anschlieGend der

Sondermullbeseitigung zugefihrt wird.



ProzeB-Oatenverarbeitung auf

Klaranlagen
Eine elektronische Entwicklung

zur Uberwachung von Abwasser-

reinigungsverfahren in Klaran-

lagen

Edotronik GmbH & Co KG
St. Veit StraBe 70

8000 Minchen 80

Tel. 089/404093

2

Die Reinigung von Abwassern und die Rickgewinnung verwertbarer
Materialien erfolgt Uber einen komplizierten Uberwiegend bio-
logischen Abbau-ProzeB, dessen reibungsloser Verlauf nur dann
gewidhrleistet ist, wenn zahlreiche Faktoren nahtlos ineinander
greifen.

Mit Hilfe des von der Firma Edotronik entwickelten elektronischen
Uberwachungssystems kann Uber zwei Mikrocomputer der gesamte
in sich sehr differenzierte Ablauf eines Abwasserreingigungs-
prozeBes Uberwacht werden. Alle fir eine Kontrolle notwendigen
Daten wie Temperatur, Sauerstoffgehalt, Sauregehalt etc. werden
erfaBt und in Protokollform von diesem Gerat ausgegeben. Even-
tuelle Fehlerquellen werden sowohl optisch als auch akustisch
angezeigt. Die sachgerechte Handhabung des Gerates schiieGt ein
Umkippen der Abwdsser aus. Die erfaBten MeQBwerte dienen
Abwasserzweckverbdanden auBerdem zur statistischen Kontroile und

leistungsgerechten Abrechnung.



Leckwassersuchgerat

Ein elektronisches Hilfsgerat zur
Uberwachung und Sicherung von
dffentlichen Wasser- und Gas-
leitungen und zur exakten Ortung
von Leckstellen in Rohr- und

Schlauchsystemen

Karl Furst
AhornstraBe 17

8300 Kumhausen/Landshut

Tel. 0871/42658

Leckstellen an Rohren und Rohrbrichen haben neben Materialvertust
und Umweltgefahrdung oft noch die unliebsame Nebenfolge, da@

Mauerwerk, Fliesen ader

Bodenbelage groGflachig aufgeschlagen
werden mussen.

Das von der Firma Karl First entwickelte Leckwassersuchgerat

erleichert im Schadensfall

die Einleitung notwendiger Hilfe- und
SicherungsmaBnahmen und stellt fur den Gas-Wasserinstallateur, den
Sanitar- und Heizungsbauer aber auch fur die dffentliche Gas- und

Wasserversorgung ein wichtiges Hilfsinstrument dar.

Das Funktionieren des Geradtes basiert auf einer einfachen Tatsache:
Bei unter Druck stehenden Leitungen entstehen an einer Aus-
trittsstelle Schallwellen, die sich im

umgebenden Mauerwerk

fortsetzen. Die Intensitat des Schalls nimmt mit zunehmendem

Abstand von der Leckstelle ab.

Auf der Suche nach der Schadensstelle registriert eine am Gerat
angebrachte Tastsonde alle auftretenden FlieBgerdusche. Sie werden
elektronisch verstarkt und uUber einen Kopfhodrer wiedergegeben. So
konnen schon extrem schwache Signaltone akustisch wahrgenommen
werden. Die Leckstelle a8t sich durch ein eingebautes MeBwerk

prazisieren. Sie wird durch maximalen Zeigerausschlag angezeigt.
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Fischwasser-Aufbereitungsanlage Die Firma von Keitz GmbH hat eine Anlage zur hygienischen

Haltung von Spetse- und Zierfischen entwickelt. Ole Anlage besteht
Ein Beitrag fir den Bereich der aus einem Regenerterungsbecken und einem integrierten Was-
Lebensmittelhygiene serkreislaufsystem, in dem Abwasser aus dem Becken aufgefangen,

Reduzierung des Wasserverbrauchs gereinigt und anschlieBend dem Becken wieder zugefiihrt werden.

Der eigentliche Reinigungsproze@ erfolgt durch eine biologische und
mechanische Filtrierung mit Aktivkohle. Oabei wird Ammoniak
abgebaut, ein chemischer Stoff, der durch den natirlichen Stoff-
wechsel der Fische entsteht. Unterbleibt diese Reinigung wirden

die Tiere sterben.

SiBwasserfische, die zum spateren Verzehr bestimmt sind, durfen
aus hygienischen und geschmacklichen Grinden nur in absolut
sauberen Gewassern geziichtet werden. Kinstlich angelegte Fisch-

wasser missen deswegen eine gesetzlich vorgeschriebene Qualitat

Karl von Keitz GmbH aufweisen und durch ZufluB von Frischwasser standig regeneriert
6416 Poppenhausen werden.
Tel. 06658/1555 Bei herkdmmlichen Verfahren wurde Frischwasser den Trinkwasser-

leitungen entnommen und zusdtzlich noch durch Entchlorung auf-
bereitet. Bei dem hier vorgestellten Verfahren werden erhebliche
Mengen an wertvollem Trinkwasser eingespart. Die Aufbereitungs-
anlagen konnen in verschiedenen GroBen gebaut werden. Gefertigt
werden 1n der Firma Karl von Keitz GmbH sowohl Aquarien, als
auch groBe Anlagen fiir gewerbliche Fischzuchter. [n Spezial-
ausfihrungen wird die Fischwasseraufbereitungsaniage auch ais
Transportbehaltnis fir lebende SuBwasserfische und Meerestiere
eingesetzt. Da Meerestiere nur 1n Gewadssern uberleben kdnnen, die
elnen bestimmten Salzgehalt haben, wird dem SuBwasser ein
synthetisch hergestelltes Meersalz zZugegeben, das alle

Spureneiemente des naturlichen Meerwassers enthalt.



Funktionsschema der Anlage

Filteraufbau

. Bodenplatte

I
2. Rasterplatte
3. Wattevlies

4

. Aktivkohlefilter

Umwalzung

5. Umwalzpumpe

6. Absperrhahne

7. Beckenricklauf

Kihlung

8. Kihlaggregat
9. Verdampfer

10. Thermisches Expansionsventil

Beliiftung

11. Beluftungspumpe

12. Luftausstromer

13. Wasserstandmarkierung
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Anlage zur Gillebehandlung

Eine Entwicklung fur die Rein-

haltung von Wasser und Boden

Halupczok
Elektro- und Verfahrenstechnik

Wennigser StraGe 29

3015 Wennigsen S
Ortstell Bredenbeck

Tel. 05109/63718 + 63018

27

Die Firma Halupczok hat sich im Bereich des Umweltschutzes auf
Anlagen zur Gille-Behandlung spezialisiert. Sie hat eine Reihe von
Geraten entwickelt, die geeignet sind, Gille als wichtiges

Didngemittel aufzubereiten.

Die Dingekraft der Gille kann nur dann optimal genutzt werden,
wenn diese flissig und von den Schadstoffen Ammonium und Nitrit

frergehalten werden kann,

Der Abbau der Schadstoffe erfolgt durch Zufihrung von Sauerstoff.
Ein  Probtem, das von der Firma Halupczok durch einen
Druckschlauch geldst wurde, der tm Gillebecken verlegt ist.
AuBerdem wird der Abbauproze@ durch die Zugabe des reinbio-

logischen Mittels "Bio-Algeen” beschleunigt und stabilisiert.

Der Gefahr der Verfestigung der Giille wird durch ein von der Firma
Halupczok entwickeltes Rihrwerk begegnet. Dieses wird automatisch
dann in Gang gesetzt, wenn ein elektronisches MeQBsystem kritische
Daten meldet. Die zusdtzliche Anreicherung der Gdlle mit
Sauerstoff und die dadurch bedingte Energieeinsparung, da@ sich das

Rihrwerk nur 1m Bedarfsfalle einschaltet, sind weitere Vortelle.

TIC-System

Vollautomatisches System zur Bestimmung des anorganisch

gebundenen Wasserstoffs in Wasser

Die Bestimmung der Wasserharte ist in verschiedenen Fillen
notwendig, vor allem bei der Uberwachung von Wasseraufbere:-
tungsanlagen oder bei Kihlkreislaufen in Kraftwerken. Mit Hilfe des
von der Firma Halupczok entwickelten TIC-Systems 130t sich die
Wasserharte durch die Analyse des anorganisch gebundenen
Kohlenstoffes im Wasser auf einfache Weise vollautomatisch

bestimmen,



Belufterkopf-Mixer fiur Gille und

Abwasser

Gerat zur umweltfreundlichen

Aufbereitung unbehandelter Gille

Reck Maschinenbau GmbH

7952 Betzenweiler

Tel. 07374/1883

28

Gdlle wurde wegen pflanzengefahrdender Aggressivitat bislang nur
im Herbst und Winter als Flissigmist ausgebracht. Wichtige
Nahrstoffe gelangten auf diese Weise mit Regen und Schnee in das
Grundwasser - ohne, daB sie der Landwirtschaft zu Gute gekommen

sind. Sie muBten durch Mineraldiinger ersetzt werden.

Ziel der Firma Reck war es ein Verfahren zu entwickeln, das diese
Aggressivitat beseitigt. Erst wenn die in der Gille enthaltenen
wertvollen Stickstoffanteile von den Pflanzen auf dem Wege der
Kopfdingung unmittelbar aufgenommen werden konnen, ist eine
100%ige Auslastung der Dingekraft gewahrleistet und das

Grundwasser entscheidend entlastet.

Der Abbau der aggressiven Gillebestandteile erfolgt uber Mikro-
organismen, deren Kulturen allerdings nur dann leben und arbeiten,
wenn sie entsprechende Lebensbedingungen, d.h. genugend gelidsten

Sauerstoff und Sauerstoffantetle in der Gille vorfinden.

Mit Hilfe des Belilfterkopfmixers der Firma Reck wird die Gulle
mit feinstblasigem Sauerstoff angereichert. Dieser wird Uber
Mixpropeller mit Beliftungskopf im ganzen Gillebehalter verteilt.
Das Wandern des Gerdtes verhindert die Bildung von festen
Schwimm- und Sinterschichten. Auf diese Weise wird die Voraus-
setzung fir die Aktivitat der Mikroorganismen geschaffen. Die
Folge ist eine raschere Fermentierung und Erwarmung der Gille.
Letztere fihrt zur Verflissigung und damit zu einer erleichterten

und exakten Verteilung der Gille auf dem Feld.

Dieses Gerat kann auch in der Klartechnik, in Belebungsbecken

oder sog. Eindickern eingesetzt werden.



Schema der Gilleanlage mit Be-

lufterkopf-Mixer

_Elektromotor

Neigungs-
verstellyn

Luftansaugieitung

wenk-
enrichtung

Belufterkopf
=t

Steuergergt —

LS LT AT

~v=—_— .




Gerate zur Ermittlung von
Stoffen und Chemikalien in Ge-

wassern

Wissenschaftlich-technische
Werkstdtten GmbH
TrifthofstraBe 57 a

8120 Wellheim

Tel. 0881/1830

30

Die Wissenschaftlich-Technischen Werkstdtten haben sich auf
Wasser- und Abwasseriberwachung spezlalisiert. Eine kontinuierliche
Kontrolle Ist die Voraussetzung fir ewne optimale Steuerung der
Abwasseraufbereitung. Darilberhinaus werden die von der Firma
WTW entwickelten Gerdte zur standigen Uberpriifung flieBender und
stehender Oberflachengewdsser im Binnen- und Kistenbereich

eingesetzt.

- Das Ph-MeQgerat
Mit diesem Gerat wird der Sduregehalt (PH-Wert) eines Wassers
gemessen. Vor allem fur Klaranlagen ist die Bestimmung dleser
Werte von entscheidender Bedeutung. Bel einer Uberschreitung des
zuldssigen  Sauregehaltes ist der  naturliche biologische
ReinigungsprozeB gefahrdet, die gesamte Anlage kann "umkippen’.
Droht diese Gefahr, so veranlaBt das Kontrollgerat die Ausldsung
akustischer Warnzeichen . Es kdnnen entsprechende Gegenma(-

nahmen eingeleitet werden.

- Das SauerstoffmeQGgerat
Grundvoraussetzung fir den biologischen Reinigungsproze@ des
Abwassers ist ein bestimmter Sauerstoffgehalt. Reduziert sich
dieser Sauerstoffgehalt z.B. durch verstarkte Schmutzbelastung so
muB zusatzlich Sauerstoff zugegeben werden, was elne wesentliche
Verteuerung zur Folge haben kann. Oer Einsatz des
SauerstoffmeQBgerdtes ermoglicht ein rechtzeitiges Reagieren auf

kritische Grenzwerte.

- Das Leitfahigkeit-MeQBgerat
Dieses Gerat dient der Bestimmung des Salzgehaltes im Wasser.
Eine solche Bestimmung st z.B. bei Bohrungen von Trinkwasser-
brunnen, bei Grundwasseriberprifungen, in der Meeresforschung,

im Bereich der chemischen Industrie, vor allem aber m



Pl

sogenannten Reinstwasserbereich (Heizkessel, Warmwasserkreslaufe,

etc.) notwendig.

Die Messung bei allen Geraten erfolgt Uber einen MeGfunler, der in
die MeGflissigkeit eingetaucht wird. Die MeGsignale werden elektro-
nisch oder elektro-chemisch angeze!gt. Elektro- chemische Prozesse

innerhalb der Sonde liefern elektrische Signale an das MeQGgerat.



Laborgerate
zur Untersuchung von

Pflanzensaften

MEKU

Metall- und Kunstsstoff-
verarbeitung

Erich Pollahne

Am Weingarten 14

3015 Wennigsen

Tel. 05103/611

32

Die Firma MEKU hat eine Reihe von wissenschaftlichen Apparaten
und Labortestgerdten entwickelt, die Uberwiegend von Biologen im
Pflanzenschutzbereich eingesetzt werden. Mit Hilfe dieser Cerate
konnen die natirlichen Widerstandskréfte von Pflanzen gegen
Krankheiten analytisch nachgewiesen und gemessen werden. Auf der
Basis dieser Untersuchungen gelingt es den Biologen, durch gezielte
Auswahl widerstandsfahige Pflanzen zu zichten. Bei Entwicklung
solcher '"Superpflanzen" kodnnte in Zukunft weitgehend auf den
Einsatz von Insektiziden und Spritzmitteln verzichtet werden. Die
Folge wire eine splirbare Umweltentlastung.

Die wissenschaftliche Pflanzenanalyse erfolgt im Rahmen einer
speziellen Testreihe. Die hierbei verwendeten Gerdte sind die
Pflanzensaftpresse, der MEKU-Dispenser, ein Umsetz- und
Pipettiergerat, ein Photometer, ein Plattenwaschgerat und ein

Ausblastrockner.

Bodenproben und Pflanzenextrakte werden im Rahmen dieser
Analyse in einer Pufferlosung aufbereitet, damit die in 1hnen
enthaltenen Viren nicht absterben. AnschlieGend werden die Proben
mit Hilfe des Pipettiergerdates auf eine Testplatte gelegt. Die
Waschmaschine und der Ausblastrockner reinigen und trocknen die
einzelnen Beschichtungen. Dabei werden (berflissige Safte und
Chemikalien entfernt und die Reaktion des Testpraperates sichtbar
gemacht. Oer eigentliche Enzymtest, d.h. die Messung der
Extinktionswerte erfolgt mit dem Photometer, der die Messungs-

werte dialoggesteuert auswertet und protokolliert.
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Gerat zur Behandlung von

Bienenkrankheiten

Buscha System
Mahringer Weg 94

7900 Uim

Tel. 0731/53727

34

Das von Fritz Schaller entwickelte Thermogerat dient der Be-
handlung der Varroaseuche, einer Krankheit, die auf die Varroa-
milbe zurickzufuhren ist und durch die ganze Bienenkulturen vom
Aussterben bedroht sind. Diese Krankheit kann langfristig gesehen
zur Storung des 0©kologischen Gleichgewichts und zur Verarmung

von Flora und Fauna innerhalb Europas fihren.

Bisher setzte man ausschlieBlich chemische Mittel gegen diese
Krankheit ein. Zur Ausrducherung des Bienenhauses muBte der
Bienenstock gedffnet und der natirliche Lebensrhythmus des
Bienenvolkes gestort werden. Dies fuhrte zu einer Minderung von
Honigproduktion und Honigqualitat, sowie zu einer wachsenden
Immunisierung der Insekten, was wiederum die Anwendung starkerer

chemischer Konzentrationen zur Folge hatte.

Das mit Hilfe dieses Gerates entwickelte Behandlungsverfahren
verzichtet auf den Einsatz jeglicher Chemikalien. Auf dem Wege
eines kinstlich erzeugten Luftkreislaufes werden natiurliche Behand-
lungsmittel, wie z.B. Ameisensaure in den Bienenstock geblasen und
Uber eine Umluftpumpe wieder abgesaugt. Die Behandlungsstoffe
werden diesem Kreislauf entweder in Dampf oder Rauchform zu-
gefuhrt. Die damit verbundene Erwarmung der Luft sichert eine
konstante Stocktemperatur (42°-45°C), bei der sich die Bienen
gleichmaBig verteilen. Dadurch ist nicht nur die ubliche Pro-
duktivitat der Honigbienen gewahrleistet, sondern auch die
gleichmagBige Verteilung der Medikamente auf alle Bienen.

Klima und Reinigung des Bienenstockes werden von einem MeQ-
sytem standig Uberwacht. Die Energieversorgung der Anlage erfoigt

Uber Batteriebetrieb.
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Automatische Anlage zur Aufar-
beltung gebrauchter Motorol-

filter

Rickgewinnung von Altdl, Me-

tallen und Papier

Berthold Walter GmbH
Stahl-Metall-Maschinenbau
BoschstraGe 1

8764 Kleinheubach

Tel. 09371/6070

56

Sehr haufig werden gebrauchte Motordlfilter vor allem aus
Hobbywerkstatten nicht als Sondermill deponlert, sondern auf
Hausmilldeponien. Da Olfilter bis zu 30% Restdlbestande
enthalten, stellen sie - wenn das Restdl in das Erdreich elnsickert,
bzw. bei Verbrennen als Rauchgas in die Luft gelangt - eine

Gefahrdung der Umwelt dar.

Die hier vorgestellte vollautomatisierte Olfilteraufarbeitungsanlage

bietet auf ebenso praktische wie einfache Art eine Entsorgung an.

Die Olfilter werden in einem Behalter gesammelt, sortlert, in
einem Spezialverfahren geschnitten und ausgepreGt. Wahrend die
festen Materialien getrennt voneinander gelagert werden, wird das
gesammelte Altdl Raffinerien zur Wiederaufbereitung zugefihrt.

Mit einer Kapazitdt von 800.000 gebrauchten Filtern pro Jahr
konnte das Gerat zur Sicherung wichtiger Raumkapazitaten auf
Milldeponien, zur Umweltentlastung und zur Zurickgewinnung
wertvoller, wiederverwertbarer Materialien beitragen. Voraus-
setzung wire freilich die Zusammenfassung aller gebrauchten

Olfilter in zentralen Sammelstellen.



Arbeitsplatz fiur

Rotationsverdampfer

Eine technische Entwicklung fir
den Laborbereich zur Senkung
des Energieverbrauchs, der
Destillationsverluste und zur
Reinhaltung des Wassers bei

Dest!llationsverfahren.

Peter Huber
Kaltemaschinenbau GmbH
OrtenaustraBe 36-40

7600 Offenburg

Tel. 0781/53071
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Vor allem groGe industrielle Unternehmen unterhalten lLabors, die

sich mit der Stoffe

Entwicklung und Analyse chemischer

beschaftigen. Ein gebrauchliches Verfahren, um Flissigstoffe

herzustellen, ist die Destillation in Rotationsverdampfern. Be:
diesem Verfahren werden unterschiedliche flissige Stoffe durch
Verdampfen und anschlieBendes

Wiederverflissigen vonetnander

getrennt. Die entstehenden Kondensationswasser sind mit
Ldsungsmitteln, die Abluft mit giftigen Inhaltsstoffen belastet, was

zu einer nicht unwesentlichen Gefahrdung der Umwelt fihren kann.

Die Nachteile dieses herkommlichen Destillationsverfahrens lagen
Giftstoffe

Leltungswasser und im hohen Stromverbrauch fir die Behelzung des

in der Entsorgung der durch groGe Mengen
Verdampfungskolbens. Es wurde versucht diese Nachteile durch
verschiedene, technisch und raumlich aufwendige Zusatzgerate zu
kompensieren. Mit dem Rotostat wurde ein Gerat entwickelt, das
alle Funktionen in sich

vereinigt ohne zusdtzlichen Platz zu

beanspruchen. Der Rotostat wird einfach aufgesetzt.

Die fur den Destillationsvorgang bendtigte Warme (Verdampfungs-
warme der Stoffe) bzw. Kilte (Kondensation der Dampfe) erzeugt
eine eingebaute Kilte-Warme-Pumpe bis Uber 50°C ohne zusitz-
liche Heizenergie. Bei voller Auslastung wird Kaltwasser bis 67
und Warmwasser bis 50°C erzeugt. Eine automatisch sich ein- und
ausschaltende Vakuumpumpe sorgt dafir, daB vor dem eigentlichen
Destilliervorgang nur die Luft aus dem System entfernt wird und

keine Ldosemitte!l nach auBen gelangen koénnen.

Der Einsatz des Rotostat fihrt zu einer erheblichen Einsparung der
Energiekosten und zu einer totalen Reduzierung der Umwelt-
belastung. Das Gerat ist eine Entwicklung der Firma Huber.
Namhafte GroGlabors steuerten Anregungen fir die Konstruktion

bei und testeten die Prototypen im taglichen Laboreinsatz.



Funktionsschema des Rotations-

verdampfers fur die Destillation
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Reinigungsautomat mit Band-

filteranlage
Ein Beitrag zum Gesundheitsschutz

an Arbeitspldatzen bei der Kunst-

stoff- und Metallverarbeitung

Maschinenfabrik Gunther Zippel

Podersamer StraGBe 2 - 4

8402 Neutraubling

Tel. 09401/7641 + 7642

HEE)

Die Reinigung von Teilen, die in kunststoff- und metallver-
arbeitenden Betrieben gefertigt werden, fihrt zu Abwassern, die
sowohl die Gesundheit des Bedienungspersonals als auch das
Grundwasser belasten kdnnen. Zwei von der Firma Zippetl

entwickelte Reinigungsgerate beugen solchen Schaden vor.

Der Reinigungsautomat mit Bandfilteranlage arbeitet ausschlieBlich
mit alkalischen, d.h. biologisch abbaubaren Reinigungsmitteln. In
dem eingebauten Bandfilter werden alle festen Verschmutzungs-
und Olanteile zuriickgehalten. Die vorgefilterte Reinigungslauge
lauft in Laugenbehalter zuriick, damit sie fir einen weiteren
Reinigungsvorgang wiederverwendet werden kann. Die
verschmutzten Papiervliese des Bandfilters werden als Sondermdll
entsorgt. Zur Verlangerung der Laugenstandzeit und weiteren
Entsorgung konnen Zusatzgerdte eingesetzt warden, wie 2z.B.
Skimmer (zur Entfernung nichtemulgierter Ole), Schrellzentrifugen
und Seperatoren (zur Entfernung emulgierender Oleintragungen),
Ultrafiltrations- und Cross-Flow-Filtrierungsaniagen (zur End-
reinigung von Fliussigkeiten, die keinen Grobschmutz, Schwermetalle

oder Ldsemittel beinhalten).

Mit dem sog. "Whirlomat" werden Metall- und Kunststoffteile
rickstandsfrei gereinigt. Alle auf dem Fertigteil befindlichen Eisen-
und Kunststoféreste werden durch Schwalleffekt (durch eine Pumpe)
oder durch Whirleffekt (durch  Druckluft) In  einem
umweltfreundlichen Laugenbad entfernt. Das Laugenbad wird uber

einen Scheibenskimmer gereinigt, an dessen speziell praparierter
Oberfliche alle Ol- und Fettriickstinde haften bleiben bzw. Uber
einer Abfangwanne abgestreift werden. Auch hier kann das

Waschwasser mehrfach verwendet werden.



<reislauf des Reinigungsmittels
10 einem Reimigungsautomaten

fur Maschinenbautetle
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Vakuum-F lachkollektoren

Ein neuentwickeltes System zur
verbesserten Sonnenenergie-

nutzung, zur Brauchwasseraufbe-
reltung, fur Heizungsanlagen und

Schwimmbader

Thermosolar Energietechnik GmbH
Carl-von-Linde-Strale 23

8046 Garching

Tel. 089/3206246

4]

Die Firma Thermosolar hat einen Vakuum-Flachkollektor entwickelt,
der auf Grund seiner besondern Bauart wesentlich leistungsfahiger
1st als herkdmmliche Kollektoren. Die Entwicklung erfolgte im
Auftrag des Bundesministeriums fir Forschung und Technologie. Erst
die serielle Fertigung, die vor kurzem angelaufen ist, gewahrleistet
dem Betrieb die Konkurrenzfahigkeit mit anderen Modellen. [n
Verbindung mit ergénzenden Bautetilen (Wdrmespeicher,
Warmetauscher, kleinem Elektronikteil) bildet die Anlage ein
geschlossenes System mit hoher Effektivitdt. Bei der Suche nach
umweltfreundlichen Energieerzeugern stellt sie elne Uberzeugende

Alternative dar.

Die Besonderheit der neuen Kollektoren liegt in der kinstlichen
Evakuierung der Luft aus dem Kollektorgehduse. Wie bei einer
Thermosflasche wird der Warmeverlust durch das Fehlen von Luft
innerhalb des Gehduses gestoppt. Die Innenfldachen des evakuierten
Flachkollektors werden zusdtzlich verspiegelt, um Eigenabstrahl-
ungen des durch die Sonnenstrahlen erhitzten Absorbers wieder
zurick auf den Absorber zu werfen. Der jeweilige Vakuumzustand
unterliegt zwar aufgrund der Fusion von Wasserstoff, Sauerstoff und
Edelgasen iber einen ldngeren Zeitraum hin einer Veranderung, doch
kdnnen entstehende Gase mit Hilfe einer Pumpe jederzeit nach-
evakuiert werden. Auf diese Weise ist die Funktionsfdhigkeit und
Leistungsfahigkeit des Vakuum-Flachkollektors Uber Jahrzehnte
gewihrleistet. Es kann eine Nutztemperatur bis zu 160°C erreicht
werden. Uber eine spezielle Warmetragerfliissigkeit, die Korrosions-
schutz-, Frostschutz und Siedeschutzmittel enthalt, wird die Energie
Uber einen Warmetauschvorgang an einen Warmespeicher oder ein

Verbrauchssystem weitergegeben.



Anwendungsmaglichkeiten der

Sannenheizung

HeiBwasserbereitung
Schwimmbaderwarmung

tedlweiser Heizbetrieb
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