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Sonderschauen

der Internationalen Handwerksmesse

Minchen
13.—21. Marz 1971

Auch in diesem Jahr soll die Inter-
nationale Sonderschau Exempla '71
wieder beispielhaft aufzeigen, auf wie
vielen Gebieten das Handwerk in unserer
Zeit seine Geltung bewahrt hat und wie
eng es mit dem Fortschritt in den ver-
schiedensten Bereichen der Wissenschaft
und der industriellen Fertigung ver-
bunden ist.

Die Exempla hat mit ihrem Thema
»Meister des Handwerks* die Darstellung
handwerklichen Kénnens zum Ziel. Aber
das ist nicht ihre einzige Aufgabe.

Sie wird vielmehr auch einen Beweis
dafiir erbringen, daB trotz allen tech-

nischen Fortschrittes auf die sinnvolle
Arbeit des einzelnen Menschen niemals
verzichtet werden kann.

An vielen Stellen, wo es Neues zu schaffen
oder Bestehendes zu erhalten gilt, steht
die menschiiche Einzelleistung des Hand-
werkers mit seiner aus der Tradition
gewachsenen Erfahrung im Umgang mit
Materialien und Werkzeugen im Vorder-
grund. Gerade in unserer Zeit hat das
Handwerk seinen unverzichtbaren Platz
in der Gesellschaft, wenn seine Tatigkeit
auch auf manchen Gebieten nicht so
unmittelbar wie friiher erkennbar ist.

Dr. Werner Marzin



Thematik: Fritz Gotthelf

Bauliche Gestaltung:
Regierungsbaumeister

Dipl.-Ing. Horst Déhnert, Architekt BDA,
Miinchen

Verantwortlich fir die internationalen
Beteiligungen an der Sonderschau:

ARGENTINIEN

Kommissar:

Andrés M. Dimitriu, Ulm

im Auftrag des Asuntos Culturales
(Ministerio de Relaciones Exteriores
y Culto), Buenos Aires

Gestaltung:
Alberto Churba und Basilio Uribe,
Architekt, Buenos Aires

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

Kommissar:
Dr. G. B. von Hartmann, Berlin
Deutscher Werkbund e. V., Berlin

Gestaltung:
Hans Ell, Architekt, Kassel

Verantwortlich fir die Zusammenstellung:
Professor Dr. M. Pfender, Berlin
Président der Bundesanstalt fiir Material-
prifung, Berlin

FRANKREICH

Kommissar:
Frangois Mathey, Paris
Musée des Arts Décoratifs, Paris

Gestaltung:
Frangois Mathey, Paris

HOLLAND

Kommissar:

A. P. Bruigom, Amsterdam
Stichting Industriéle Vormgeving,
Amsterdam

Gestaltung:
Aldo van den Nieuwelaar, Architekt,
Amsterdam

Dia-Schau:
Berufsverband Graphischer Formgestalter
Niederlande (GVN)

ITALIEN

Kommissar:
Dr. Amerigo Mei, Dipl.-Ing., Mailand

Gestaltung:
Franco Duca, Architekt, Miinchen



JAPAN

Kommissar:
Dr. Naosuke Akagawa, Tokyo

Auswahl:
Industrial Products Research Institute,
Tokyo

Beratung:
Yoshio Akioka, Industrial Designer, Tokyo

Organisation und Aufstellung:
Die Neue Sammiung

Staatliches Museum flirangewandte Kunst,

Miinchen

OSTERREICH

Kommissar:
Dr. Herbert Salzbrunn, Wien

Gestaltung:

Dr. techn. Lois Holk, Dipl.-Ing. Architekt,
Wien

Zusammenstellung und Organisation:
Bundeskammer der gewerblichen
Wirtschaft
Wirtschaftsférderungsinstitut, Wien

POLEN

Kommissar:

Professor Czeslaw Knothe, Warschau
im Auftrag des Ministerstwo Kultury

i Sztuki, Warschau

Gestaltung:
Jan Kosinski, Warschau

SCHWEIZ

Kommissar:
Dr. Erwin Treu, Basel
Gewerbemuseum Basel

Gestaltung:
Dr. Erwin Treu, Basel

SKANDINAVIEN

Gesamt-Organisation:
Lisen Skogstad, Oslo
Landsforbundet Norsk Brukskunst, Oslo

Gestaltung:
Peter Opsvik, Architekt, Oslo

DANEMARK

Kommissar:

Bent Salicath, Architekt, Kopenhagen
Landsforeningen Dansk Kunsthaandvaerk,
Kopenhagen

FINNLAND

Kommissar:

H. O. Gummerus, Helsinki

Suomen Taideteollisuusyhdistys
Konstflitféreningen i Finland, Helsinki

NORWEGEN

Kommissar:
Alf Boe, Oslo
Norsk Design-Centrum, Oslo

SCHWEDEN

Kommissar:

Ulla Tarras-Wahlberg, Stockholm
Svenska Sl6jdféreningen, Stockholm
und Ake Huldt, Stockholm
Konstfackskolan, Stockholm

SPANIEN

Kommissar:

Don Francisco Lapiedra de Federico,
Madrid

Obra Sindical de Artesania, Madrid

Gestaltung:
Regierungsbaumeister
Dipl.-Ing. Horst Déhnert, Miinchen

TSCHECHOSLOWAKEI

Kommissar:
Jan Hrasko, [ng., Arch., Bratislava
Slowakische Nationalgalerie, Bratislava

Gestaltung:
Jaroslav Motloch, Arch., Ing., Prag

Idee und Konzeption:
Professor Karel Hettes, Prag

Die offizielle tschechoslowakische Betei-
ligung wurde in Gemeinschaftsarbeit von
der Tschechoslowakischen Sektion des
World Crafts Council,

dem Zentrum fir Kunsthandwerk

der Slowakischen Nationalgalerie und
dem Kunstgewerbemuseum in Prag
vorbereitet















Unter den vielen Aufgaben des Menschen
ist die Sorge fur den Lebensunterhalt
eine der schwierigsten. Fur immer mehr
Menschen miissen auf unserer begrenzten
Erde ausreichende Lebensmoglichkeiten
geschaffen werden. Mit diesem ein-
deutigen Auftrag wird eine darauf
bezogene Politik zur héchsten Kultur-
funktion. Eine von schédlichen Neben-
wirkungen moglichst freie Wirtschaft

ist schlieBlich Ausdruck einer allgemeinen
gegenseitigen Hilfeleistung.

Mit der Ausbildung besonderer einzelner
Fahigkeiten und deren sinnvoller Nutzung
in einer auf den Menschen und seine
Gesellschaftsformen bezogenen Marki-
wirtschaft wachst deren Ertrag. Nach
Bedarf und Verdienst verflgbar ist er
sozialer Ansporn und materielle Basis flr
die Verwirklichbarkeit persdnlicher
Freiheit. Zugleich wachst aber damit

die Abhangigkeit der Menschen vonein-
ander. Die Tugenden der Zuverlassigkeit
und der Toleranz werden zusammen

mit dem Kénnen und dem Wollen zur
Grundlage einer umfassenden Arbeits-
und Dienstleistungsgemeinschaft.

In vielfacher Weise sind diese Zusam-
menhdange in der Entwicklung des Hand-
werks erkennbar. Die Spezialisierung
auf gewisse Handfertigkeiten brachte
die berufliche Verselbstandigung. Ein
ausgepragtes berufsstandisches BewuBt-
sein wuchs mit der wirtschaftlichen
Selbstandigkeit des Handwerkers. Sie
wurde immer wieder neubegriindet mit
den durch Handfertigkeit bestimmten
personlichen Einzelleistungen und in der
persdnlichen Mitarbeit am Stiick oder
am Werk. Daraus entwickelte sich die
Vorstellung vom familiengerechten Preis
oder Lohn. Die fruhere Entfaltung des
Handwerks in stadtischen Kulturen
fihrte spater mit wachsendem Unter-
nehmermut zu Manufakturen, Fabriken
und Industrien. Neue Energieformen
und eine fast beliebige Hilfe durch
Kleinmaschinen sichern den weiteren
Bestand des Handwerks ebensosehr,
wie es durch den vielseitigen Bedarf

und seine Anpassungsfahigkeit auch

krisenfest ist. Bei einem relativ hohen
Lehrlingsanteil erneuert es sich selbst
immer wieder durch seine erzieherische
Leistung und im berechtigten Stolz der
Selbstandigen wie der Facharbeiter auf
ihr Wissen und Kénnen.

In diesem grundsétzlichen Denken ist
das Handwerk der Wissenschaft wesens-
verwandt. Oft genug wird von einem
»Mechanismus* berichtet, der Gber
seinen beruflichen Alltag und nicht selten
tber seine Existenzbasis hinaus sich
als Erfinder oder Forscher abmihte.
Mit der Entwicklung der Natur- und
Ingenieurwissenschaften wurde der
Handwerker immer héufiger der Gehilfe
beim systematischen Suchen nach neuen
Erkenntnissen und Méglichkeiten. Mit
wachsender Einsicht und gesicherter
Kundenproduktion fur Schulen und
Institute wurden viele davon Instrumen-
ten- und Geratemacher in eigener
unternehmerischer Verantwortung.
Manchen gelang eine solche Entfaltung,
daB sie nun ihrerseits Wissenschaftler
in Vertrag nehmen oder als Dauer-
angestellte beschaftigen konnten. Wieder
andere zogen es vor, ihre handwerklichen
Fahigkeiten in Versuchs- und Forschungs-
anstalten der Industrie und dem Schul-
wesen zur Verfligung zu stellen. Alle
diese Handwerker kdnnen in der Genug-
tuung arbeiten, an der Erweiterung der
Wissens- und Vorstellungsgrenzen
mitzuwirken. Ein Teil ihres Lohnes und
ihrer Geltung besteht darin, daB sie oft
bis an die Grenzen des Moglichen
gelangen und nicht selten neue Lebens-
bereiche erschlieBen helfen. Jedes sorg-
faltig hergestellte Werkstlick dieser Art
gibt Zeugnis davon.

M. Pfeuder



Automatisches ProbenanreiBgerat zur
Herstellung von Teilungen auf ZerreiB-
proben

MeBzelle

MeBapparatur

Hauptteil der Phosphinapparatur
Intensivkiihler mit doppelter Kiihlspirale
und doppeltem Kiihimantel sowie
Einflllkugel und Auffangkolben mit

K. P. G. Rihrer

Zellengefal fir die Thermodynamik
ZellengefaB fur die Metallkorrosion
Spannungsoptisches Modell einer
Pleuelstange

Umlaufbiegepriifgerat fur Drahtproben
Bestrahlungskliivetten zur Priifung der
UV-Bestandigkeit von Kunststoffen
Einstellbarer Kontakigeber zur
Schwingamplitudenregelung

Apparat zur Prifung der Reibempfind-
lichkeit explosionsfahiger Stoffe

Geréat zur Bestimmung des Verhaltens
explosiver Stoffe gegen thermische
Beanspruchung unter EinschluB in ein
einseitig geschlossenes Glasréhrchen
Kugelschreiberminenprifgerat
Eindringkdrper — Stahlkugeln fir die
Hérteprufung nach Brinell
Radabzieher

Rollenspiegelgeréat zur Messung der
Eindringtiefe bei der Harteprifung nach
Rockwell

Zug- und Kerbschlagproben
KeilriemenflankenmeBgerat
SpannungsmeBgeréte
Biegemomentfreie Einspannung fir
Zerreiproben

Biegeschwingprifstand fiir Schienen
Extraktionsapparat nach Twisselmann
Apparate zur Ermittlung der Brisanz
explosiver Stoffe

RotorkopfmeBnabe
Querdehnungsmesser

Gerat fur Stauversuche an Federkissen
Gesellenstuck eines Drehers

Neues Modell eines Drahtspannungs-
messers Bauart BAM Berlin

Prototyp des Setzdehnungsmessers —
hergestellt vom Erfinder, Herrn Prof.
Dr.-Ing. Max Pfender
Quecksilberdrehlbertrager — neueste
Entwicklungsstufe
Setzdehnungsmesser mit Zubehor nach

Pfender

Einzelelemente aus dem Baukasten-
system BAM (Lagerbeispiele, Getriebe)
Proben fiir Torsionsversuche
Prufmaschine fiir Biegewechselversuche
an Holzproben

MeBlangenibertrager

Probearbeiten aus der Lehrwerkstatt
Druckkérper fur Harteprifungen
SchweiBproben

Prototyp eines Drahtspannungsmessers
Gasmischpumpe mit Zahnradzubehor
Excenterzugdruckprifmaschinen zur
dynamischen Prifung von Kunststoffen
In der Lehrwerkstatt hergestellie Zug-
und Kerbschlagproben
Garnwickelgerat

KraftmeBbligel mit DehnungsmeBstreifen
Proben fir Harteprifungen
Quecksilberdrehibertrager Prototyp
Transformatorendrehtibertrager
Konsumeter

Schwingpriifstand fir Leichtmetallplatten
Gerat fur statische Kraftmessung
Baukastenmodell einer SchweiB-
vorrichtung

Olfraktionspumpe

Kapazitiver Weggeber
Flissig-Fest-Extractor nach Soxlet
Dynamische Priifmaschine fiir Textilien
Vakuumkolonne mit Intensivkihler

Die Objekte und Gerate wurden in den
Fertigungswerkstatten der BAM von
den nachstehend genannten Meistern
ausgefihrt:

J. Curt, Werkstattieiter

H. Wehage, stellv. Werkstattleiter

W. Kamnick, Maschinenschlosser

W. Kriiger, Maschinenschlosser

K. D. Pfeiffer, Maschinenschlosser

H. J. Knischell, Mechaniker

D. Ohlsen, Werkzeugmacher

H. D. Bolk, Universalfraser

W. Klose, Dreher

H. Paul, Dreher

J. Wimmer, Dreher

H. Rother, Leiter der Glasblaserei















Einzig und allein ausgerichtet auf den
Profit, hat die Industriegesellschaft das
Spiel ignoriert. Alles was den Einzelnen
von diesem Ziel ablenkt, erschien suspekt
und sah nach Sunde aus. Es war gerade
gut genug fur die Kinder, Pensionére
und MiiBigganger. Oder aber das Spiel
wurde als ein reines Ablenkungsmittel
betrachtet, ein gutes Medium, das von
seiten der Herrschenden angewandt
wurde, um den Einzelnen abzulenken,
ihn von seinen Problemen abzulenken,
damit man ihn dann umso besser wieder
zum Einsatz bringen konnte. Da das Spiel
im wesentlichen Freiheit ist, standig
bewegte Phantasie und da es auBerdem
ganz (berfllissig ist, ist es in der Tat
unertraglich. In dem Begriff ,Spiel* ist
ein Ferment der Revolution enthalten,
dem die Gesellschaft aller Epochen mit
gutem Recht miBitraute. Unsere gegen-
wartige nach-industrielle Welt hat sich
dieses legitime MiBtrauen noch bewahrt
was die individuellen Tatigkeiten anbe-
trifft, die von Natur aus unbestreitbar
sind und neigt dazu, sie zu dirigieren,

zu organisieren und zu kollektivieren.
Man muB auf sie achten, aber bei allen
Dingen ist es zweckmé&Big, das Problem
am Anfang an der Wurzel, d. h. in der
Kindheit, anzupacken. Man sagt, daB
das Kind durch das Spiel seine ersten
menschlichen Erfahrungen macht: es
entdeckt seinen Raum, seine Kraft, seine
zahllosen Moglichkeiten sich zu ent-
wickeln und sich mitzuteilen. Es ist sehr
nett, an der Ecke des Familientisches
mit Bauklétzchen zu spielen, oder mit
den Kameraden , Rduber und Gendarme*
oder auch ,Mama und Papa“. Das ist die
Art des Kindes die Erwachsenen zu
kopieren, und die GroBen sind entziickt
liber dieses schmeichlerische Sich-

anpassen. In Wahrheit sind dies nur vor-
getauschte Spiele, denn sie unterliegen
erlernten Coden, nachgeahmten Gewohn-
heiten und sie verneinen das Wunder-
bare des Spieles, namlich seine Mdglich-
keiten der stdndig neuen Entdeckungen,
des Talentes, der Projektion des eigenen
Ichs. Es gibt hier zweifellos auch Regeln,
aber sie werden nicht auferlegt, es sind
Regeln, die das Kind sich selbst auferlegt
und die es selbst danach beurteilt ob sie
klug und sicher sind. Handelt es sich noch
um Spiele oder um einen Schritt, der
flir das ganze Leben gelten soll. Nun,
in der Tat, wird das Spiel Ernst
und es verdient wohl, daB man sich mit
ihm aufmerksam und respektvoll be-
schéaftigt. Es ist nicht mehr nur eine
Angelegenheit von Eltern und P&d-
agogen, sondern betrifft die ganze
Gesellschaft. Die Gesellschaft, die sich
nicht mehr um das Spiel sorgt, wird
dafur schmerzlich bezahlen mussen.
Abgesehen von der Spielkiste und dem
Sportplatz, wo haben wir unsere
Spiele? . .. Wie libernimmt die Stadt ihre
Verantwortung und ihre Aufgabe?
Da das Kind sie nicht findet, erfindet es
seine Spiele auf dem Gehsteig und
macht dort oft seine traurigen Erfah-
rungen mit den Menschen. Die Stadt ist
dennoch der Rahmen fiir das Vergniigen,
das Vergniigen muB taglich sein, an
jedem Orti, zu jedem Augenblick. Unsere
Platze sind leer (nur ein kleiner Haufen
Sand — wie armselig!) — Die Spazier-
wege sind leer — (es ist untersagt, auf
den Rasenstreifen zu gehen). Immer
wenn ein Platz frei ist, wenn auch nur
vorubergehend, miBte er natirlich zur
Spielflache werden. Das setzt ein Mini-
mum an Geréten voraus, ein wenig guten
Willen und Phantasie. In diesem Geist
sind die Spielgerate erdacht und geschai-
fen worden von der Gruppe Ludic, von
Artur und von Sculptures Jeux: weniger
Spiele im traditionellen Sinn, als viel-
mehr Spielhilfen, Motive fiir Spiele, und,
wenn ich Spiele sage, denke ich an
korperliche Ubungen, Geschicklichkeit,
Wetteifer, Traum, Freude. Es lebe das
Vergnigen!

Frangois Mathey


















ltalien zeigt dieses Jahr in der Sonder-
schau Exempla ein Teilgebiet des Hand-
werks, den Modellbau. Es soll damit
veranschaulicht werden, wie das Hand-
werk von einer alten typischen Tradition
eines Landes ausgehend seine Fahig-
keiten, sein Kénnen und seine Begabung
in den Dienst eines modernen Arbeits-
gedanken stellt.

Trotz Industrialisierung und Massen-
produktion, den Zeichen unseres Zeit-
alters, gibt es Handwerkszweige, auf
deren handwerkliche Erzeugnisse man
heute mehr denn je angewiesen ist, so
im gezeigten Modellbau, bei dem es sich
immer um eine einmalig zu erstellende
Arbeit handelt, man denke da zum Bei-
spiel an die Wettbewerbteilnahme

eines Architekturbiros an der aktuellen
Stadteplanung. Der Architekt, der seine
Entwurfe erstellt, bendtigt die Hilfe aus-
gebildeter Handwerker, die nach seinem
Konzept einen Modellbau formen, um
seine Ideen an Bauherrn, Baufirmen und
Techniker heranzubringen, bevor er sie
verwirklichen lassen kann. Ist der Modell-
bau fiir den Fachmann eine Notwendig-
keit, so dient er erst recht dazu,
Riesenprojekte der Offentlichkeit zum
Zwecke der Werbung zugénglich zu
machen.

Der Dialog zwischen Handwerker und
Architekt ist hier unerlaBlich. Der Hand-
werker, der das Modell maBstabgerecht,
zugleich aber auch wirklichkeitsnahe
vorbildet, gewissermaBen aus der Vogel-
perspektive fotografiert, kann mittels
seiner Arbeit dazu beitragen, Propor-
tionsverhaltnisse zu verdeutlichen.

Die ausgestellten Modelle sollen einen
Einblick in das breite Betatigungsfeld des
Modellbauers vermitteln. Es werden ver-
schiedene Beispiele gezeigt, von der
Stédteplanung bis zum Schiffbau,
darunter einige Modelle, die bereits
verwirklicht wurden.

Franco Wuca

1Gallcoaly ualia Juiia

BOULANGER & FALCO —

via Asti, 177 — TORINO

su progetto dello Studio ,,SIPIARCH*
dell’Arch. CARLO AMERIO




Benennung

Fabrik
Alfa-Romeo Sud

Weinverarbei-
tungs-Anlage

Schiffs-Reparatur-
Werkstatt

Hollandische
Yacht aus dem
XVI. Jahrhundert

Eisstadion Anlage
Ital. Pavillon auf

der Ausstellung
Osaka '70

KongreBgebaude
in Florenz

Das Schiff
»,Raffaello*

Gruppe der
Marmolada

»Plan de
Corones”
Bruneck

.Monte Cervinio“

Auftraggeber Entwerfer

Studio Sipiarch
Arch. Amerio

Marinol-Genua
Sestri

Arch. Vermi
Ing. Lotti

Fremdenver-
kehrsamt Varese

Arch. Cesare
Ligini

Arch. Vincenzo
Monaco

Arch. Edoardo
Monaco

Arch. Sandro
Martini

Ing. Mario Ingrami

Arch. Pierluigi

Spadolini-Florenz

Finmare

E. P. T. Belluno

Modellbauer

Bouianger u.
Falco, Turin

Vincenzo Toffoli
& Sohne/Calalzo

Tranchina Gino

Tranchina Gino

Plastici Edilizia
Varese

Laboratorio
artigiano modelli
e plastici di

Ino Vellani

Ferrara Gianni
Florenz
P. le Donatello 36

Firma
Patrone-Genua

Vincenzo Toffoli
& Sbhne/Calalzo

Pante Studio
Ortisei

Pante Studio
Ortisei



Die Kultur wandelt sich rasch durch

die Weiterentwicklung der Technik und
den internationalen Austausch. Auch die
verschiedenartigsten Werkzeuge bilden
dabei keine Ausnahme. Unter diesen
bewahrten bis jetzt jedoch die Zimmer-
mannswerkzeuge und Kiichengerate noch
traditionelle typisch japanische Eigen-
arten.

Diese Werkzeugarten entwickelten sich
seit dem 17. Jahrhundert, nachdem die
Zeit der japanischen Birgerkriege (1467
bis 1568) Uberwunden war, unter dem
immer starker werdenden EinfluB des
Bilirgertums. Zwischen den besonders
mannigfaltigen Bearbeitungsarten der
Schneiden finden sich viele hervor-
ragende Arbeiten, weil bei den traditio-
nellen japanischen Bauwerken und Ein-
richtungsgegensténden das Holz im
ungestrichenen Naturton bieibt, aber auch
das Essen nicht zerkocht wird und viele
Dinge roh bleiben, so daB man auf den
ersten Blick erkennen kann, ob der Koch
versteht mit dem Kiichenmesser geschickt
umzugehen. Diese Werkzeuge stellten die
Handwerksmeister von Fall zu Fall so

her, daB sie zu dem zu fertigenden

Objekt und dem zu verarbeitenden
Material paBten. Daher achtet man am
besten nicht auf den Werkzeugmacher,
sondern hauptséchlich auf die verschie-
denartigen Arbeitsmethoden, die die
Meister selbst bis heute anwandten.

Frither wollten die Handwerker sicherlich
nicht fertiges Werkzeug im Laden kaufen.
Beim Kauf hochwertiger Werkzeuge 148t
man sich auch heute noch oft die Klinge
allein in einer Kaiserbaum-Holzschachtel
verpackt geben. Den Griff fertigt der
Handwerker natlrlich selbst passend zu
den Eigenarten seiner Hand und seinen
Gewohnheiten an. Da nach Meinung
traditionsbewuBter Handwerker jeder sein
Werkzeug selbst machen muB, wird auch
heute noch solches Werkzeug in dieser
Form im Laden verkauft.

Da die Werkzeuge je nach Bedarf aus

der Hand eines Gesellen oder Meisters
so selbstverstandlich entstanden, wie die
Né&gel an den Fingern oder die Zahne

im Mund wachsen, sind sie auf ihre Weise
bestimmt zweckmaBig und schén.

Industrial Products Research Institute,
Tokyo

Aus dem Japanischen Ubersetzt:
Konrad Vester

Wir haben die Organisation und Aufstel-
lung des japanischen Beitrages zu
Exempla gern ibernommen, weil diese
handwerklich gefertigten Werkzeuge und
Gerate uns ein besonders gutes Beispiel
dafur zu sein scheinen, daB hohe Qualitat
der Form stets das Ergebnis des Zusam-
menwirkens von logischem Kalkil und
asthetischem Empfinden ist. Diese
Werkzeuge und Geréte sind ebenso
schon wie verniinftig; sie zeugen von

der Intelligenz und der Sensibilitat der-
jenigen, die sie herstellen und benutzen.
Das Gestaltungsprinzip, das sich in ihrer
Form bekundet, hat allgemeingiltige
Bedeutung fur afles handwerkliche
Schaffen.

Schneidewerkzeuge
Hersteller: Suiheiya, Tokyo

Kichengerate
Hersteller: Masamotosouhonten, Tokyo

Schleifsteine
Hersteller: Nomurachujiroushouten,
Tokyo












Anno 1880 GrofBglockner 3797 m
1850 GroBglockner 3797 m
1900 GroBglockner 3797 m
1950 GroBglockner 3797 m
2000 GloBglockner 3797 m

Unsere Welt verédndert sich
Ununterbrochen
Im Zeitalter des Massensportes
Der Massenerholung
Der Massenunterhaltung durch die
Massenmedien
Sollten die MaBstabe
Die unveréanderlichen MaBstabe
Nicht verwischt
Sondern klar
Nicht erzwungen
Sondern natirlich
Sollten die MaBstabe
Die unveranderlichen MaBstiabe
Uberdacht werden
Am Unveranderlichen
An der Bergwelt
Der Mensch braucht das Abenteuer!
Das synthetische Abenteuer?
Berlhrung mit dem Unveranderlichen —
Bergsteigen
MaBstébe prifen
Das Erlebnis
Das notwendige Erlebnis erleben!

Alpine Ausristung

Abgestimmt auf die Persénlichkeit

Hilfe in einer fremden Welt

Bergwelt

Mit Liebe, Kénnen und Wissen erarbeitet
Hergestellt

Ein vollendetes Werk

Erarbeitet durch Menschen

Erzeugt von seiner Hand

Handwerk

Eispickel

Eishammer

Steigeisen

Kletterhaken

Kletterkarabiner

Kletterhammer

Hersteller:

Stubai Werkzeugindustrie GmbH,
6166 Fulpmes/Tirol

Bergseile

Lawinenschnire

Hersteller: Teufelberger M., Hanf- und
Drahtseilerei, Spinnerei flir Hart-Weich-
kunstfaser, 4600 Wels/QO

Sportschlitten
Hersteller: Alwin Kbéck, 6632 Ehrwald

Biwakschachtel
Hersteller: Anton Fritz, FischerstraBe 1,
6020 Innsbruck

Liftsessel

Doppelsessel

Hersteller: Doppelmayer K. & Sohn,
6922 Wolfurt/Vibg.

Rennrodel
Hersteller:
Ginner Romed, 6065 Thaur 155/Tirol

Ski

Firngleiter

Hersteller: Max Kohla, RoBaugasse 29,
6020 Innsbruck

Stirnleuchten
Hersteller: Prekajsky Milan,
GoldschlagstraBe 181, 1140 Wien

Skischuhe
Bergschuhe

Hersteller: Siebert Lorenz, 6091 Gdtzens 5






Polybiwak-Baukastensystem fir

Beobachtungsstation
Notunterkunft
Erste-Hilfe-Station
Schiliftstation
Bauhttte

Behélter
Laboratorium
Raststation
Bungalow
Jugendlager

Mobile Einsatzstation
Erweiterungsraum

Biwakschachteln sind flexible, rasch und
leicht zu errichtende Schutzunterklnfte
aus Fertigteilen fir extreme Geléande-
verhaltnisse, vor allem im Hochgebirge.
Wo Schutzhlitten wegen der naturgege-
benen Schwierigkeiten nicht mehr zu
errichten oder betriebsfahig zu erhalten
sind, bewéahren sich die Biwakschachteln
hervorragend.

Sie missen Wind, Schnee und groBe
Nutzlasten aushalten und auch an un-
glnstigen Gelandestellen errichtet werden
kénnen. Sie mlssen zerlegbar und auf
verschiedene Weise (Hubschrauber!)
transportabel sein.

Die Form der Biwakschachtel, wie sie hier
entwickelt wurde, ist im Grundrifl immer
ein Achteck. Durch Kombinationen lassen
sich verschiedene TypengréBen erzielen.
Der Gesamtkorper ist der Kugelform
angendahert. Eine Fachwerkkonstruktion
ermoglicht die Aufstellung auch auf un-
ebenem und abschissigem Gelédnde
(keine aufwendige Korrekturen). Hier
wurde ein Mero-System fir die Stutz-
konstruktion verwendet.

Die Inneneinrichtung sieht einen Holz-
rost aus Larchenholz (Schnee fallt durch!).
Trennelemente aus Sperrholz, Betten
(Schaumstoffmatratzen aus Holzrosten)
und Rucksackablagen.
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Mit nur drei Elementen kann man Typen-
groBen verschiedenster Art, die bis zu

15 Personen Platz bieten, errichten. Die
vorgefertigten Elemente kdnnen bei
kleineren Typen im Tal, bei groBeren am
Aufstellungsort rasch und unabhangig
von Temperatur und Witterung montiert
werden.

Die vorgefertigten Elemente bestehen je
aus einer AuBen- und Innenschale aus
Polyester und einer DAmmschicht aus
glasfaserverstarktem Polyurethanschaum.
Licht fallt durch Plexiglasfenster ein, die
Beliiftung erfolgt durch Liiftungséffnun-
gen, die Belliftung erfolgt durch eigene
Liftungséffnungen, die Beschlage sind
aus nichtrostendem Material.

Polybiwak ist ein typisch 6sterreichisches
Produkt: Aus der Praxis der Berge ent-
wickelt, ermoglicht es im alpinen Bereich
bessere Leistungen und groBere Sicher-
heit.
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Die Schau von Experimentalmobeln und
Studienmaquetten junger Plastiker ist
eine Suche nach neuen Wegen des
Entwerfens.

Die Tendenz, maximale Resultate mit
den sparsamsten Mitteln zu erreichen,
die gegenwartig so oft angewandt wird,
nimmt jetzt einen Ausdruck an.

Die auf der Ausstellung gezeigten Mdbel
sind ein Versuch, eine beschrankte Anzahl
wiederholbarer Elemente zu handhaben,
unter gleichzeitiger Sorge um die Durch-
sichtigkeit und Lesbarkeit der Form,
womit zugleich Mobel geschaffen werden,
die nicht anspruchsvoll sind und deren
Herstellung keine Schwierigkeiten bietet.

M. Kochanskis Mdbel wurden vom
Urheber eigenhandig aus einem Stahlnetz
hergestellt und eignen sich fiir Innen-
einrichtung und fur Garten.

T. Kwiatkowska hat Mébel aus Sperrholz
unter Anwendung positiver und negativer
Ausschnitte entworfen. Durchsichtigkeit
des Ausdrucks und Materialersparnis
sind die wesentlichen Motive der
Gestaltung.

J. Lubryczynski zeigt M&bel aus Pappe
fir einen Gebrauch von kurzer Dauer.

Zwei Vogelhduschen wurden von
Z. Majchrzak entworfen.

Die Studienmagquetten sind das Werk von
zehn jungen Studenten der Kunst-
akademie in Warschau. Sie haben
verschiedene Probleme zum Thema
gewahlt, z. B. Verlobung, Poesie,
Kapelle, Ehe.

Der Raum ist 320 x 320 x 320 m groB und
wurde in einem MaBstab von 1:10
dargestellt. Er bildet den Ort fiir die
Kennzeichnung des Problems. [n ihm
werden ein oder zwei Symbole benutzt,
die in goldenem Schnitt im Verhéaltnis
zu den Flachen des Wirfels eingesetzt
werden.

Die Marquetten sind eine Ubung zur
Auffindung eines plastischen Ausdrucks
unter Beibehaltung geometrischer
Strenge.

Die begrenzte Anzahl der benutzten
Elemente setzt diese Schau mit den beim
Entwerfen der Ubrigen Ausstellungsstiicke
angewandten Grundséatze in Verbindung.

L. Owidzkas Gewebe, deren AusmaBe
120 x 120 cm betragen, konnen durch
ihre verschiedenartige Aufteilung zu ver-
schiedenen Gesamtgebilden vereint
werden.

Czeslaw Knothe

Sessel aus Stahlnetz
Taburet aus Stahlnetz
Entwurf und Herstellung: M. Kochanski

Vogelhauschen

Entwurf: Z. Majchrzak
Hersteller:
Polnisch-Wikliniarski
Osrodek Eksperymentalny

Studienmaquetten

~Verlobung“ (A. Rakowska)

~Kapelle” (Z. Szymanski)

,Kapelle” (H. Golanska)

»Verlobung” (A. Liwcz)

~Ehe* (Z. Brzezinski)

~Sylvester” (L. Stadnicki)

,Poesie” (l. Ksjazek)

.Begrébniskapelle” (I. Mioduszewski)
(Studenten der Kunstakademie Warschau)

Webstlicke
Entwurf und Herstellung: L. Owidzka

Sessel aus Sperrholz
Entwurf: T. Kwiatkowska
Hersteller; Z. Wiktor

Mobel aus Pappe
Entwurf und Herstellung: J. Lubryczynski
























Spanien

Die Obra Sindical de Artesania stellt im
Rahmen der Exempla '71 auf der Inter-
nationalen Handwerksmesse in Miinchen
eine Musterkollektion aus, die das textile
Handwerk Spaniens in seiner Vielfalt
zeigt, das auf Grund althergebrachter Tra-
ditionen des Landes von der Escuela de
Artesania Textil, — als Griindung der Obra
Sindical de Artesania in Madrid, — ganz
besonders gepflegt wird. Traditionelle
Methoden bilden die Grundlage einer
Kunst, die mit modernen Techniken ver-
bunden, an kommende Generationen
weitergegeben werden soll. Unter den
verschiedenen Arten der Webkunst nimmt
die Fertigung eines Wandteppichs den
ersten Platz als Beispiel fur eine erlesene
und kunstvolle Arbeit ein. Mit bunten
Faden und einer Vielfalt von Farbnuancen
bringt der Kiinstler Formen und feinste
Schattierungen, wie von der Palette eines
Malers auf die Leinwand gezaubert, her-
vor.

Die Obra Sindical de Artesania zeigt in
der Exempla '71 wie ein Originalwand-
teppich, der nach einem der beriihmtesten
Gemalde Francisco de Goyas entworfen
wurde, entsteht.

Die Kunst einen Stoff zu bedrucken, bei
dem die Zeichnungen mit wasserfesten
und haltbaren Farben aufgetragen werden,
gibt dem Handwerker und Kiinstler
Gelegenheit nach seiner Vorsteilung Har-
monie in Linie und Farben auf den Stoff
zu bannen, obwohl trotz allem der Erfolg
bedruckter Stoffe letztlich von der Giite
des Materials und der richtigen Wahl der
Farbe- und Beizmittel abhangt. Die ersten
Drucker der ,indianas*, deren Name von
Handarbeiten indischer Herkunft stammt,
muBten ausgezeichnete Chemiker ge-
wesen sein; davon zeugen noch heute
Arbeiten aus dem 18. Jahrhundert, die
von Zeichnern und Kupferstechern —
sofern sie sie nicht genau den ,indianas*
aus dem Orient nachbildeten — im damali-
gen Zeitgeschmack mit Bandern, Girlan-
den und Arabesken verziert, uns iber-
liefert worden sind.

Auf der Exempla '71 sind einige gravierte
Formen — ein Original sogar aus dem

18. Jahrhundert — ausgestellt, die einst
dem antiken System des Stoffebedruckens
dienten, sowie fertige Arbeiten, die heute
noch nach dieser Technik gefertigt
werden.

Eine der vielen Arten von Stickereien in
Spanien, der ,punto granadino®, eine
Stickerei auf feinem tricot- oder tiillahn-
lichem Gewebe aus Granada, — mit klei-
nen Abweichungen auch in Katalonien
iblich, — ziert die berlihmten Mantillen,
die ,goyescas"”, Tlicher aus feiner Gaze,
Tricot oder Leinentull. Dabei werden oft
die feinsten Garnsorten verwendet, wie
z. B. ,pelitre”, das so hauchdinn ist wie
ein Menschenhaar. Die Herkunft dieser
Arbeit ist arabisch und kam unter isla-
mischer Herrschaft im 14. Jahrhundert
nach Spanien. Nach der Eroberung von
Granada wurde diese Stickerei zur Zierde
und Verschonerung der noblen Damen
am Hofe der Katholischen Kénige noch
weiter verfeinert.

Auf der Exempla '71 wird eine halbfertige
Arbeit mit dem ,punto granadino®, im
Stickrahmen aufgespannt, gezeigt werden
die, als Beispiel dieser Kunst auf Till, ein
lebendiges Bild vermitteln soll.

Mit dieser Ausstellung méchte die Obra
Sindical de Artesania ihren Freunden in
Deutschland und in anderen Landern ein
Beispiel der Arbeit spanischer Textilhand-
werker, Meister ihres Faches, in der heuti-
gen Zeit nahebringen, von Meistern die
verdiente Nachkommen jener anderen
sind, von denen sie die glorreichste und
nobelste Erbschaft antreten durften: ihre
Kunst und ihre Fertigkeit.

Julio Martinez
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Es ist schon oft genug gesagt worden,
daB das Spiel die Arbeit des Kindes ist.
Ein Erwachsener hat das Recht, gute
Arbeitsbedingungen und brauchbares
Werkzeug zu erwarten. — Allzu oft jedoch
spielen Kinder mit ungeeignetem, gefahr-
lichen, Uberflissigen, dummen — und
sehr haufig auch — mit unerhért teurem
Spielzeug.

Die Forschung beschéftigt sich schon seit
geraumer Zeit mit dem Spiel. Eine Anzahl
vonverantwortungsbewuBten Designern —
sogar einige mehr, als Ublicherweise der
Fall ist — haben erste Untersuchungen
angestellt, mit Prototypen experimentiert
und sich ernsthafte Gedanken lber das
Produkt gemacht, das wir Spielzeug
nennen.

Es gibt verantwortungsbewuBte Fabri-
kanten, welche die Notwendigkeit ein-
sehen, funktionsgerechtes Spielzeug
herzustellen. Es ist so leicht, einem Kind
die falschen Spielsachen zu geben. Ein
Kind will alles haben, was es im Schau-
fenster sieht. Ein Kind mdchte dieselben
Spielsachen besitzen wie die anderen
Kinder. Es entsteht ein ,,circulus vitiosus",
wenn Spielsachen als disponible Waren
hergestellt werden und man die echten
Anforderungen, die das Spiel stellt,
Ubersieht — mehr Spielzeug, mehr Gber-
flissige Kaufe, mehr Wiinsche nach
mehr. Es ist nicht allzu schwierig, einem
Kind beizubringen, sein Urteilsvermogen
zu gebrauchen, verninftig zu sein, das
Spielen zu genieBen. Nur muB das Spiel-
zeug der Entwicklung des Kindes ange-
paBt sein und die Anwendung seiner neu-
entwickelten Fahigkeiten und Talente in
vollem Umfang erlauben. OMEP, eine
weltweite Organisation, die sich fir die
Herstellung von Spielzeug fiir Kinder im
Vorschulalter interessiert, definiert ein
gutes Spielzeug wie folgt: es muBl dem
Entwicklungsstadium des Kindes ent-
sprechen, sein Spielbediirfnis befriedigen,
das Kind aktiv machen, sein Interesse
gefangen halten, seine Fahigkeit sich
selbst auszudriicken entwickeln, es muB
leicht sauber zu halten sein, robust und
ungefahrlich sein. AuBerdem: ein gutes

Spielzeug ist unzerbrechlich, ungiftig,
verletzt nicht und kann nicht verschluckt
werden.

Ein Blick in die Spielzeugkiste eines
Kindes zeigt wieviele von seinen Spiel-
sachen diesen Anforderungen wirklich
gerecht werden. Wenn man beobachtet,
womit das Kind spielt, sieht man welche
Spielsachen die Kiste bloB vollstopfen.
Man muB herausfinden, was das Kind
ungeduldig macht und wie es seine
Ungeduld zum Ausdruck bringt. Man muB
erkennen, was das Kind gleichgliltig
macht und wie sein Interesse geweckt
werden kann.

Das Kind braucht viel Abwechslung in
seiner Umgebung. Die Kleidung, die es
trégt, soll nicht die gleiche Farbe wie die
vom Vortag haben. Es mochte mit ver-
schiedenartigem Spielzeug spielen.

Es will Mébel, die man umstellen und
wegrticken kann. Das heiB3t nicht, daB
das Kind viele Dinge braucht. Zuviel ver-
wirrt es und es ist nicht fahig, eine Aus-
wahl zu treffen. Die Anzahl der Dinge,
die das Kind hat, muB sich in verninfti-
gen Grenzen bewegen. Einige Sachen
kann man wegnehmen und so, wie sich
der Gesichtskreis des Kindes dndert,
kann man auch das Spielzeug von Zeit
zu Zeit auswechseln. Alte Spielsachen,
die es seit Monaten nicht mehr gesehen
hat, erscheinen ihm wie neue — immer
vorausgesetzt natirlich, daB sie seinem
Entwicklungsstadium angepaft sind.

Es ist eine Tatsache, daB die meisten
Kinder zuviele Spielsachen haben. Es
lohnt sich, daB man sie aussortiert.

Die gefahrlichen sollte man wegwerfen
und die guten, denen es schon entwach-
sen ist, werden von Kindergérten und
Kinderheimen gern angenommen.

Tutta Runeberg



SCHWEDEN

,Peda-Gogi“

Bausysteme

Entwurf: Josef B. Schellenbaum
Hersteller Perstorp A. B., Perstorp

Puppen

Entwurf: Lars & Gunilla Johanson
Hersteller: Lars & Gunilla Johanson,
Agnegatan 41, Stockholm

,Brio Tuffy“-Serie
Entwurf: BRIO
Hersteller: BRIO, s-283 00 Osby

Baubldcke (Nola Art. Nr. B 07)
Entwurf: Nola Industrier AB
Hersteller: Nola Industrier AB,
Essingeringen 88, Stockholm

NORWEGEN

,Bambino*

Kindermébel

Entwurf: Per Oye

Hersteller: Knekten Industri A/S, Stranda

Spielelemente aus Kunststoff

Entwurf: Svein Mortensen

Hersteller: Norsk Teknisk Porselensfabrik
A/S, Fredrikstad

Spielelemente aus Schaumgummi
Entwurf: Terje Meyer

Hersteller: Helly Hansen A/S,
Boks 218, Moss

Spielmobel

Entwurf: Tryggve Slettebo

Hersteller: Gjesdal Mabelfabrikk A/S,
Algard

DANEMARK

Kindermdbel

Entwurf: Roald Steen Hansen
Hersteller: A. J. Iversen Store
Kongensgade 124-126, Kopenhagen

Lego-System
Entwurf: Werksentwurf
Hersteller: Lego A/S, Billund

~Concreta Talent*

Bausystem aus Kunststoff
Entwurf: Bjarne Jgrgensen
Hersteller: Concreta Talent A/S,
Reberbanegade 3, Kopenhagen S

Baubldcke

Entwurf: Kay Bojesen

Hersteller: Kay Bojesen, Bredgade 47,
Kopenhagen K

Kindermdbel

Entwurf: Peter Hiort-Lorentzen
Hersteller: France et Soenn A/S
Frederiksgade 13, 3400 Hilleroed

FINNLAND

»Puupeli“

Holzspielzeuge

Entwurf: Matti Halme

Hersteller: Matti Halme, Méantyviita 3 B,
Tapiola

»Muksu*

Pferde aus Schaumgummi
Entwurf: SOK Rauma-Fabriken
Herstellung: SOK Rauma-Fabriken

Kinetische Spielzeuge

Entwurf: Heikki Ritavuori

Hersteller: Kinetik, Panimokatu 4,
Helsinki 50

Holzspielzeuge

Entwurf: Korpijaakko & Vennola
Hersteller: Aarikka-Koru, Nokiantie 2,
Helsinki 51

Holzspielzeuge
Entwurf: Palikka
Hersteller: Palikka, Parainen

Holzspielzeuge
Entwurf: Erkki Jussila und Olof Ottelin
Hersteller: Juho Jussila, Jyvaskyla

Kinderstlhle

Entwurf: Kristian Guilichsen
Hersteller: Norrmark Handicraft,
Norrmark

Kinderkleider
Entwurf: Suomen Trikoo
Hersteller: Suomen Trikoo, Tampere



























~Handwerk im Dienste der Denkmals-
pflege”, das Thema der tschechoslowa-
kischen Exposition auf der diesjaghrigen
Sonderschau Exempla '71, wurde keines-
wegs nur zufélligerweise gewéhit.

In der Tschechoslowakei tragt der Staat
die Sorge fur eine groBe Anzahl von
Kulturdenkmalern und fir ihre Erhaltung,
ihre Konservierung, evil. Renovierung und
ihre fachgeméBe Verwaltung. Dies und
ebenso das Bestreben, diese Kulturgiter
fur die Gesellschaft zu nutzen, bringt
viele Probleme mit sich, die sich weder
leicht noch einfach [6sen lassen.

Bislang kann behauptet werden, daf3 wir
in der Instandhaltung von bedeutsamen
Werken der Malerei, Bildhauerkunst und
Architektur sowie in der Sicherstellung
wichtiger archéologischer Funde erfreu-
liche Erfolge verzeichnen. So gelang es
uns, wertvolle historische Kerne alter
Stadte und bemerkenswerte Beispiele
der Volksarchitektur zu retten.

Allerdings, wie es uUberall der Fall ist,
haben wir mit keineswegs geringfligigen
Problemen bei der Rettung von Denk-
malern des alten Kunsthandwerks und der
angewandten Kunst zu kampfen. Wie
Uberall in der Welt, leiden auch wir unter
dem Mangel an qualifizierten und erfah-
renen Kunsthandwerkern, die nicht nur
begabt, sondern auch mit allseitiger
schopferischer Fertigkeit ausgestatiet
sind. AuBerdem gewinnen wir den erfor-
derlichen Nachwuchs nur schwer, denn
fur die meisten jungen Menschen ubt die
Arbeit in modernen Zweigen der Industrie-
produktion eine viel groBere Anziehungs-
kraft aus, als die mihevolle und geduldige
viele Jahre beanspruchende Aneignung
der handwerklichen Fertigkeiten. Das
alles hat dann zur Folge, daB mangelnde
praktische Erfahrungen in der Denkmals-
pflege wie auch schwindende Méglich-
keiten flir systematische Kontakte mit
erfahrenen Kunsthandwerkern und ihrer
Arbeit auch auf die jlingere Generation

unserer Kunsthistoriker abfarben, insbe-
sondere auf diejenigen, denen rein beruf-
lich die Verwaltung und die Pflege der
Kulturdenkmaler obliegt.

Und da wir in diesem Jahr des 50. Todes-
tages des tschechischen Kunsthistorikers
Max Dvorak gedenken, der seiner Bedeu-
tung und seinem EinfluB nach die Gren-
zen unseres Landes liberragt — und dies
nicht allein im Bereich der Kunst-
geschichte, sondern eben besonders in
den Fragen der Denkmalspflege —, sind
wir uns dessen bewuft, daB wir das
Andenken dieser Persdnlichkeit am
besten ehren werden, indem wir uns auf
einem solchen bedeutsamen internatio-
nalen Forum wie die Sonderschau
Exempla '71 offen zu seinem Vermaéachtnis
bekennen.

Die Sonderschau Exempla stellt sich als
Zielsetzung die Foérderung des handwerk-
lichen Schaffens und seine Durchsetzung
innerhalb der heutigen Gesellschaft von
vielen Gesichtspunkten aus zu beleuch-
ten. Deshalb sind wir der Meinung, daB3
auch eine Exposition der schopferischen
handwerklichen Meisterschaft in den
traditionellen und klassischen Disziplinen
des Handwerks hier durchaus seinen
Platz hat, nicht allein als ein Zeugnis
dessen, wie es bei uns daheim gemacht
wird, sondern zugleich als Hinweis auf
eine Problematik, die gesamteuropaisch,
wenn nicht weltumspannend ist und die
allen Kulturlandern der Welt keine gerin-
gen Sorgen bereitet.

Obgleich die Grundsétze der Denkmals-
pflege klar und einheitlich sind, erfordert
jedes einzelne Kulturdenkmal eine beson-
dere und nur in diesem Fall angehende
Behandlung, die in Ubereinstimmung mit
seinem Charakter, der Bedeutung, dem
historischen Sinn und seiner urspriing-
lichen Zweckbestimmung steht. Wir waren
bestrebt, diese vielseitige Pflege der
Kulturglter, durch vielfaltiges Material
und erforderliche Belege zu dokumen-
tieren. Wir haben uns bemiiht, allen An-
forderungen, die hier zur Geltung ge-
bracht wurden, zu genligen, zunachst






Fiir die handwerkliche Durchfiihrung sind
die im nachfolgenden alphabetischen
Register genannten Meister verant-
wortlich.

Ausstellungsstiicke:

Nr. 1: Betpult/Kniebank, NuBbaum-
und Lindenholz, geschnitzt und farbig ge-
faBt, am Tlrchen das Familienwappen der
Hirschmann von Schorndorf

Wirttemberg, zweites Viertel des 17. Jh.
Kunstgewerbemuseum Prag

Ziel des Vorhabens: Konservierung fur
Museumszwecke mit notwendigen Re-
tuschen

Handwerkliche Durchfiihrung:
Zentrum fur Kunsthandwerk Prag

Schnitzarbeit: (5, 3), FaBmaler- und Ver-
golderarbeit: (24, 4)

Nr. 2: Taburett, Lindenholz, geschnitzt,
gefaBt und vergoldet, Teil einer Pontifikal-
garnitur mit Thron und vier Taburetten

Boéhmen, Ende des 17. Jh.
Kunstgewerbemuseum Prag

Ziel des Vorhabens: Konservierung fur
Museumszwecke mit notwendigen
Retuschen

Handwerkliche Durchfiihrung:

Zentrum fur Kunsthandwerk Prag
Schnitzarbeit: Namen siehe I1fd. Nr.5 und 3
der Aufstellung anschl. an Nr. 15

FaBmaler- und Vergolderarbeit:

Nr. 3: Reliquiar, Kupfer, getrieben,
ziseliert und feuervergoldet

Aus dem Minoritenkloster in Most/Brix/
Nordwestbohmen, drittes Viertel d. 15. Jh.
Kunstgewerbemuseum Prag

Ziel des Vorhabens: Sicherung und Festi-
gung des Ganzen durch Einziehen einer
Versteifung durch die Mitte des FuBes,
Erganzen der fehlenden Fialen und MaB-
werkteile / zur Unterscheidung von den
urspriinglichen Teilen galvanisch vergol-
det / Restaurierung und Konservierung
fir Museumszwecke

Handwerkliche Durchfiihrung:
Zentrum flir Kunsthandwerk Prag (6)

Nr. 4: Fenstergitter, geschmiedetes
Eisen

Aus dem ehem. Altstadter Jesuitenkolleg
Klementinum in Prag

Prager Arbeit aus der 2. Hélfte des 17. Jh.
Kunstgewerbemuseum Prag

Ziel des Vorhabens: Restaurierung und
Konservierung flir Museumszwecke. Er-
génzung der fehlenden Teile nach der
Wiedergabe der Fotoaufnahme des ur-
sprunglichen Bestandes, Entfernung der
nachtraglich eingefugten Spangen und
Festigung durch Unterlegung. Konservie-
rung und Rostsicherung

Handwerkliche Durchfiihrung:
Zentrum fir Kunsthandwerk Prag

Nr. 5: Tapisserie, ,Die Trojaner vor
Dido“, Kette Wolle, DurchschuBB Wolle
und Seide, groBe vielfigurige Darstellung
der Szene nach Vergils Aeneis / Gesang |,
Vers 510ff.

Frankreich, Werkstatte bisher unbekannt,
vielleicht Aubusson, um die Mitte des
17. Jh.

Kunstgewerbemuseum Prag

Ziel des Vorhabens: Klassische Restaurie-
rung: Einsetzen von neuen Ketten in die
Fehlstellen, Auswechslung der schadhaf-
ten DurchschuBfaden durch neue aus
demselben Material und derselben Farbe
wie ursprunglich. Die Tapisserie wird neu
in einheitlichem Farbton eingesaumt

Handwerkliche Durchfiihrung:

Zentrum fur Kunsthandwerk Prag —
Gobelin-Werkstatten Jindfichdv Hradec /
Neuhaus (Nr. 16, 1, 26, 23, 8, 25, 9, 15)

Nr. 6: Marientod, Glasmalerei, Teil
eines mit farbigen Scheiben von rot-gelb-
blauem Akkord in Blei verglasten und
gemalten Bildfensters

Aus der St. Batholomauskirche zu
Kolin/Elbe, urspriinglich vermutlich in dem
von Peter Parler in den Jahren 1360—1378
erbauten Umgangschor

Béhmisch, um 1380. Kolin/Elbe — Erz-
dekanalkirche zum hlg. Bartholomaus

Ziel des Vorhabens und Art der Durch-
fihrung: Museale Konservierung: Sorg-



faltige Reinigung der Glaser ohne
gewaltsame Entfernung der fest verkor-
rorierten Kruste, Festigung der
Schwarzlotmalerei mit Silikonwachs,
neue Verbleiung mit angemessener
Patinierung des Bleies. Fehlende Glas-
stiickchen werden durch Einsetzung
neutralen, auf der AuBenseite mattierten
Glases geeigneter Farbe ersetzt. Zur
Sicherung der Bestandigkeit des durch die
Instandsetzung und Konservierung er-
reichten Zustandes und zwecks Verhinde-
rung weiterer Devitrifikation wird die Bild-
scheibe abschlieBend in einem luftdichten
mit Stickstoff angefilllten Metallrahmen-
Behalter eingeschlossen

Handwerkliche Durchflihrung:
Zentrum flir Kunsthandwerk Prag (11)

Nr. 7: Damen-Festkieid, bestehend
aus mit Panieren unterlegtem Rock und
Mantelrobe mit Schleppe und freiem
faltigem Ruckenteil ,a plis Watteau®
aus cremeweiBem Lyoner Taft, gemustert
mit blauen glanzenden Bandern und
Streifen und bunt broschierten Blumen-
motiven

Vermutlich Prag, 1760—1775
Kunstgewerbemuseum Prag
Ziel des Vorhabens: FachgemaBe Instand-
setzung fur Museumszwecke

Handwerkliche Durchfuhrung:
Restaurierungswerkstatten des Kunst-
gewerbemuseums Prag (12)

Nr. 8: Polsteriberzug, rauhe Leinwand
mit Retikularstickerei, Doppeldurch-
brucharbeit mit eingenahten Fillungen.
Vorder- und Riickteil sind durch eine
gekldppelte Einlage mit einem durch-
laufenden Rautenmuster verbunden

Italien / oder nach italienischer Art /
um 1600
Kunstgewerbe Prag

Ziel des Vorhabens: Konservierende
Instandsetzung flir Museumszwecke

Restaurierungswerkstéatten des Kunst-
gewerbemuseums Prag (17)

Nr. 9: Kasel, Dorsalseite mit gotischem
Dorsalkreuz von Ypsilonform, seiden- und
goldbestickt, mit kleinen Perlchen besetzt.
Bohmen, vermutlich Prag, aus den acht-
ziger Jahren des 14. Jh.

Kunstgewerbemuseum Prag

Ziel des Vorhabens: Die Riickfiihrung der
Kasel in ihren urspriinglichen gotischen
Zustand ist aus denkmalpflegerischen
Grinden auszuschlieBen. Die Arbeit
erfolgt deshalb in sorgféltiger streng kon-
servierender Instandsetzung der (iberlie-
ferten Gestalt des Dorsalkreuzes und der
ganzen Kasel fiir Museumszwecke

Restaurierungswerkstatten des Kunst-
gewerbemuseums Prag (12)

Nr. 10: Monstranz, spates Empire,
geschliffenes Glas mit farbiger Email-
malerei und Vergoldung. Am Umfang des
Gehdauses sind radial glaserne Strahlen
angesetzt, den Gipfel krént ein Kreuzchen

Grfl. Harrachsche Glashiitten Novy Svét —
Neuwelt, zwischen 1840—1850

Domschatz zu St. Veit in Prag

Ziel des Vorhabens: Ergdnzung der feh-
lenden Strahlen und des Kreuzchens aus
gepreBtem und geschliffenem Glas.
Regenerierung der gemalten Medaillone.
Reinigung und Aufpolierung der ganzen
Monstranz

Handwerkliche Durchfiihrung:
Zentrum fur Kunstgewerbe Prag (7)

Externe Mitarbeit: Nr. 17

Nr. 11: Inkunabeln: Expositio myste-
riorum missae, Leipzig, Conradus Kachel-
ofen, 1494
Thomas de Aquino, Scriptum super tertio
libro sententiarum, KéIn/Rh., Johannes
Coelhoff senior, 1476
Pergamenthandschrift, Fragment einer
lateinischen Handschrift
Universitatsbibliothek in Bratislava
Handschrift aus der Bibliothek des Natio-
nal-Museums, Prag

Handwerkliche Durchflihrung:
Zentrum fur Kunsthandwerk Prag (13)



Nr. 12: Erb-Kirchenstuhl, Fichten- und
Ahornholz, Einlage — Eiche und farbige
Holzer

Urspriinglich in der kathol. Stadtpfarr-
kirche Hlg. Kreuz zu Kezmarok / Kédsmark /
in der Zips-Ostslowakei. Werk der Tischler
Johann und Christoph Lang in Kezmarok-
Kasmark, 1544

Bezirksmuseum Kezmarok-Kasmark, auf-
gestellt in der Kapelle Thékdly-Schlosses
zu Kezmarok-Kasmark

Ziel des Vorhabens: Griindliche Konser-
vierung fur museale Zwecke, Entfernung
der neueren unpassenden Erganzungen,
Abnahme der Lackschichten, Petrifizie-
rung des Holzes, tischlermaBige Ausbes-
serung, Reinigung und finale Konservie-
rung des Ganzen

Handwerkliche Durchfiihrung:
Restaurierungswerkstatten der Slow.
Nationalgalerie Bratislava (18)

Nr. 13: Tabernakelschrank, Fichtenholz,
die Einlagearbeiten aus gebeizter Eiche,
Ahorn, Kirsche und NuBbaum

Vermutlich aus einem der unter Josef Il.
aufgehobenen Kldster in Bratislava, jetzt
im Besitz der rom.-kath. Pfarrkirche in
NemsSova, Bez. Tencin. Drittes Viertel
des 18. Jh.

Ziel des Vorhabens: Entfernung spéaterer
unpassender Erganzungen, Abnahme der
Ubermalungen, Rekonstruktion des ur-
sprunglichen Zustandes. Erneuerung der
Politur

Handwerkliche Durchfiihrung:
Restaurierungswerkstatten der Slow.
Nationalgalerie in Bratislava (10, 27, 21)

Nr. 14: Osterleuchter, Lindenholz ge-
schnitzt, farbig gefaBt und vergoldet

Aus der rém.-kath. Pfarrkirche in Horné
Vestenice, als Osterleuchter u. a. bei Kir-
chenfesten verwendet, 1760—1770

Handwerkliche Durchfiihrung:
Restaurierungswerkstatten der Slow.
Nationalgalerie in Bratislava (2)

Nr. 14a: Totenleuchter und -Tafel /
Kanontafel? / Lindenholz, geschnitzt,

schwarz und weiB gefaBt, versilbert und
vergoldet

Der Leuchter gehort zu einer Totenmesse-
oder Requiem-Altargarnitur, bestehend
aus zweimal drei, symmetrisch gebilde-
ten Leuchtern und Tafel mit ldngsrecht-
eckiger Offnung

Aus der rom.-kath. Pfarrkirche in Horné
Vestenice, ca. 1760—1770, Kiinstler
unbekannt

Ziel des Vorhabens: Statische Sicherung
der Leuchter, Petrifizierung des Holzes,
Abnahme der spateren Ubermalungen
und Auswechselung unpassender Ergén-
zungen. Konservierung der urspriing-
lichen Fassung und Vergoldung mit nétig-
sten Retuschen

Handwerkliche Durchfiihrung: 19, 22

Nr. 15: St. Nikolaus, Holzplastik, neue
holzgeschnitzte Kopie, original spat-
gotisch, Lindenholz, farbig gefat und
vergoldet

Original linke Schreinfigur aus dem Dop-
pelfligelaltar — , Doktorenaitar” der rém.-
kath. Pfarrkirche in Sabinov / Zeben / in
der Slowakei, um 1510—1520 in der alteren
Literatur dem Meister Alexander, neuer-
dings der Werkstatt Meister Pauls von
Leutschau zugeschrieben

Im Zuge der unter Leitung des Slow. In-
stituts fur Denkmalpflege und Naturschutz
durchgefuhrten Restaurierung des Altars
wurde eine genaue holzgeschnitzte und
gefaBte Kopie des Originals hergestellt

Handwerkliche Durchfiihrung: 19



Lfd. Name, Geburtsjahr Titel/Beruf Kat. Nr.

1 Ludmilla Bednarova, 1926 Kunsthandwerkl. Fachkraft 5
2 Josef Benusik, 1920 Akad. Maler-Restaurator 14
3 Jane Bohatova, 1933 Schnitzerin 1,2
4 Jaroslav Boubin, 1915 Meister d. Kunsthandwerks,
Vergolder und FaBmaler 1,2
5 Felix Brecka, 1931 Meister d. Kunsthandwerks,
Schnitzer 1,2
6 Vlastimil Erben, 1942 Gurtler und Silberarbeiter 3
7 Petr Foltyn, 1941 Glasschleifer 10
8 Jana Hajkova, 1945 Kunsthandwerkl. Fachkraft 5
9 Zdena Hamernikova, 1952 Kunsthandwerkl. Fachkraft 5
10 Viliam Hazy, 1912 Kunstschreiner 13
11 Josef Jiticka, 1934 Akadem. Maler u. Meister
des Kunsthandwerks 6
12 Blanka Klosova, 1908 Restauratorin fur Textilien 7,9
13 Ladislav Kolafik, 1909 Meister d. Kunsthandwerks,
Buchbinder-Restaurator 11
14 Zderika KuZelova, 1942 Restauratorin flr Textilien 8
15 Jaroslava Longinova, 1952 Kunsthandwerkl. Fachkraft 5
16 Josef Miiller, 1931 Akademischer Maler 5
17 Petr Patfi¢ny, 1921 Fachlehrer f. GlasguB an der
Mittl. Gewerbeschule fur
Glastechnik in Zelezny
Brod/Eisenbros 10
18 Josef Pisar, 1923 Restaurator 12
19 Ludovit Pisar, 1925 Schnitzer u. Kunstschreiner,
Restaurator 14a,15
20 Rudolf Polak, 1933 Meister d. Kunsthandwerks,
Kunstschmied u. -schlosser 4
21 Viktor Sadlon, 1904 Fachhandwerker-Dekorateur 13
22 Kat. Schnitzerova-Téthova, 1937 Akad. Malerin-Restauratorin 14a
23 Marie Svobodova, 1941 Kunsthandwerkl. Fachkraft 5
24 Josef Tichy, 1899 Meister d. Kunsthandwerks,
Vergolder und FaBmaler 1,2
25 Jana Tlachnova, 1951 Kunsthandwerkl. Fachkraft 5
26 Jifina Valentova, 1935 Kunsthandwerkl. Fachkraft 5
27 Josef Varga, 1919 Kunstschreiner 13
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