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Zur Geschichte der Metalle

Metalle faszinieren aufgrund ihrer herausragenden Eigenschaften wie Undurchsichtigkeit,
Glanz, gute Verformbarkeit, Stabilitdt, hoher Schmelzpunkt, gute elektrischer und thermische
Leitfahigkeit.

Schmuckstiicke belegen, dass seit etwa 10.000 Jahren in der Natur gefundene, gediegene
Metalle wie Gold und Meteor-Eisen bearbeitet werden.

Wann und wo Menschen erstmals Metall aus Erzen, den natirlichen Metallverbindungen,
herstellten, ist nicht sicher zu ermitteln. Spatestens vor 6.000 Jahren wusste man Kupfer,
wahrscheinlich auch Blei, aus Erzen zu gewinnen. Seit dieser Zeit sind Metalle mit ihren
besonderen Werkstoffeigenschaften ein wichtiger und heute unentbehrlicher Begleiter des
Menschen.

Bis zur Antike konnten sieben Metalle hergestellt werden: Gold, Silber, Kupfer, Zinn, Blei,
Eisen und Quecksilber. Hinzu kamen Legierungen wie Bronze und Messing. Erst in der
Renaissance begann die Entwicklung der modernen Metallurgie. Neue Verfahren und Metalle
und die Aufklarung technischer Grundlagen kennzeichnen diese Periode. Sie bildeten die
Voraussetzung fir die Industrialisierung im 19. Jahrhundert.

Aus technischer Sicht werden Metalle eingeteilt in: Eisen und Stahlveredler, Buntmetalle,
Leichtmetalle, Edelmetalle.



Eisen und Stahl

Eisen ist mit 95 Gewichtsprozent das weltweit meistgebrauchte Metall. Der Grund dafir liegt
in seiner weiten Verfiigbarkeit sowie der Festigkeit und Zahigkeit von Eisenlegierungen, die es
in vielen Bereichen niitzlich macht. Technisch ist Eisen fiir die Herstellung von Stahl bedeut-
sam.

Der Hochofen léste im 14. Jahrhundert den Rennofen ab. Die Stahlerzeugung zerfiel in zwei
Schritte: die Gewinnung von hochkohlenstoffhaltigem Roheisen im Hochofen und die Gewin-
nung von Stahl durch die Entfernung von Begleitelementen wie Kohlenstoff, aber auch Phos-
phor und Schwefel aus dem Roheisen in verschiedenen Ofen und Konvertern.

Stahl kann in seinen Eigenschaften durch die Hohe des Kohlenstoffgehaltes, den Zusatz von
Legierungsbestandteilen sowie durch die thermische und mechanische Nachbehandiung
verdandert werden. Halbzeuge und Fertigprodukte aus Stahl entstehen durch Umformung wie
Walzen, Schmieden, Ziehen oder GieBen.

Auch in unserem Jahrhundert wird Stahl seine herausragende Stellung unter den Werkstoffen
behaupten. Moderne Produktionsverfahren verkiirzen den Prozess bei der Herstellung von
Stahlband, sie verringern die Produktionsstufen und senken den Energieaufwand und da-
durch die Kosten.

Die Technologie der Stahlerzeugung im 21. Jahrhundert ist gekennzeichnet durch Hochleis-
tungselektrodfen zum Umschmelzen von Schrott, wirtschaftliche Roheisenerzeugung auf
Kohlebasis, die StahlbandgieB- und Walztechnik und stetige Entwicklung neuer Stahlqualité-
ten. Moderne GroBhochdfen liefern taglich bis zu 10.000 t Roheisen.



Das Museum fiir Grabkreuze
von Manfred Bergmeister,
Ebersberg

Geschmiedete Grabkreuze haben im
sUddeutschen Raum eine lange Tra-
dition. Den Ebersberger Kunst-
schmied Manfred Bergmeister faszi-
nierten sie schon in seiner Lehrzeit.
Seinem Elan und seinem Engage-
ment ist es zu verdanken, dass Grab-
kreuze eine Renaissance erfuhren.

In der Exempla 2005 wird eine Aus-
wahl historischer Grabkreuze aus
dem 2002 gegriindeten Bergmeister-
Museum gezeigt. Sie stammen aus
der Sammiung des legendaren
Schimiedes Sixtus Schmid. Schmid
fulr zu Beginn des 20. Jahrhunderts
{iber Land und sammelte die Grab-
kreuze ein, die er oft hinter Fried-
hofsmauern fand, 1.800 schmie-
deeiserne Grabkreuze kamen auf
diese Weise in seinen Besitz. Dank
des Einsaizes von Manfred Berg-
meister konnte diese kulturhistorisch
ginzigartige Sammiung in  ihren
wesentlichen Teilen bis heute er-
halten bleiben.

Geschimiedete Grabkreuze wurden
von Handwerksmeistern gefertigt.

Die Auftraggeber stammten vor allem aus der wohlhabenden Mittelschicht der
Bevélkerung. Beeindruckend ist ihr Formenreichtum und ihre Originalitat in Bezug
zur bayerischen Volksfrommigkeit und Religiositat. Historische Grabkreuze sind wie
ein Lehrbuch fiir Stil, Ornamentik und Technik im Schmiedehandwerk.

Museum Manired Bergmeister, August-Birkmeier-Weg 2, 85560 Ebersberg, Tel. 08092 20231,

info@bergmeister-kunstschmiede.de



Die Kunstschmiede Bergmeister aus Ebersberg

Die Kunstschmiede Bergmeister wurde 1954 von Manfred Bergmeister und seinem Bruder
German Larasser in Ebersberg gegriindet. Seit dieser Zeit leitet Manfred Bergmeister die
mittlerweile drei Betriebe umfassenden Metallbauwerkstatten (Kunstschmiede, Bergmeister
Leuchten, Bergmeister Metallbau) mit groBer Energie, Professionalitat und Sachkenntnis.

Die Griindungsdevisen, Handwerksarbeit, Wertbesténdigkeit und Qualitat, haben nach wie vor
Prioritat. Die Klarheit und Prazision der Arbeiten sind weltweit bekannt. In den drei Bergmeis-
ter-Betrieben wurden bis heute weit (iber 100 Lehrlinge ausgebildet.

In der Exempla 2005 wird die Kunstschmiede Bergmeister das Schmieden eines modernen
Grabkreuzes demonstrieren. Die Herstellung eines Grabkreuzes fordert eine intensive Ausei-
nandersetzung mit der Konstruktion, wie auch mit dem Kontrast zwischen Flache und Linie.
Die Tradition hat dem Schmied einen Formenkanon vorgegeben, der noch heute auf zeitge-
maBe und aktuelle Weise variiert werden kann. MaBgeblich sind die Gliederung und Rhyth-
mik, mit der naturalistische Darstellungen bzw. Stilisierungen symbolhafter Zeichen in das
Grabkreuz aufgenommen werden.

Kunstschmiede Bergmeister, Langwied 15, 85560 Ebersberg, Tel. 08092 24034, Fax 08092 24036,
info@bergmeister-kunstschmiede.de



Der Goldschmied
Giovanni Corvaja, Todi/ltalien

Der heute in Todi lebende Goldschmied Giovanni Corvaja stammt aus Padua und hat dort
die wesentlichen Impulse seiner Formgebung erfahren.

Die von Giovanni Corvaja bevorzugten Materialien sind Gold und Platin. An Platin schatzt er
die Qualitét der Reflexion, den hellen Glanz, bei Gold die unvergleichliche Oberflache. Die
Farbigkeit der Edelmetalle, ihr Leuchten, faszinieren Corvaja.

Eine groBe Vorliebe fiir das Textile und fir Technik charakterisiert seine Schmucksticke.
Intensiv hat er sich mit dem Weben und Stricken befasst. Er entwickelte eine Maschine zum
Ziehen eines extrem dinnen Goldfadens, den er zum Teil mit bis zu 60 Nadeln zu
dreidimensionalen Schmuckstiicken verstrickt. Fir eine Brosche von 5 cm Durchmesser
bendtigt er bis zu 350 Meter Golddraht.

Fur Giovanni Corvaja wie auch fir Jacqueline Ryan ist die Auseinandersetzung mit der
Tradition wichtig. Die Bedeutung einer handwerklichen Kultur und ihrer Werte sind fir die
Arbeit der beiden Goldschmiede wesentlich.

Giovanni Corvaja, C/P 117, 06059 Todi (PG), Italien, Tel. + Fax +39 075 8945526, Corvaja-Ryan@iol.it



Die Goldschmiedin
Jacqueline Ryan, Todi/ltalien

Die in Italien lebende Goldschmiedin Jacqueline Ryan wurde am Royal College of Arts in
London ausgebildet. lhre Liebe zum Gold hat sie erst in Padua entdeckt.

Jacqueline Ryans Inspirationsquelle ist die Natur, die sie jedoch nicht nachahmt, sondern
vielmehr frei nachempfindet. Der behutsame Umgang mit dem Werkstoff ist ihr wichtig. Sie
ist der Uberzeugung, dass man das Material nicht zu bestimmten Dingen zwingen darf,
sondern mit dem Werkstoff in Dialog treten sollte.

Jacqueline Ryans Arbeiten sind poetisch, die Farbe ist dabei ein wichtiges gestalterisches
Element. Sie fiigt kleine Steine ein, emailliert und arbeitet iiberaus subtil und Uberzeugend
mit dem Kontrast von Gold und Farbe.

Giovanni Corvaja und Jacqueline Ryan suchen nicht den Bruch mit der Tradition, sie sind
davon Uberzeugt, dass man die Tradition in die Fortentwicklung der eigenen Formenspra-
che miteinbeziehen muss. Dazu gehdért fir sie auch das Bewahren und Fortflhren einer fri-
heren handwerklichen Kultur und deren Techniken.

Jacqueline Ryan, C/P 117, 06059 Todi (PG), Italien, Tel. + Fax +39 075 8945526, Corvaja-Ryan@iol.it



Goldschmiede aus Padua

Annamaria Zanella

Annamaria Zanella spielt in ihren Arbeiten mit dem Zustand der Zerstérung, mit Unregelma-
Bigkeiten, Uberlagerungen und Verkrustungen. Trimmer und Risse sind fiir sie Spuren des
Lebens, deren Poesie sie fasziniert. Sie hat eine Vorliebe fiir den bewussten Materialmix
von Gold, Silber, Kupfer, Aluminium, Blech, Email, Lack und Glas. In den neuesten Arbeiten
spielt sie mit der Leuchtkraft der Pigmente, das Tragermaterial Gold tritt in den Hintergrund.

Stefano Marchetti

Stefano Marchetti arbeitet mit Rotgold, Gelbgold, Silber und schafft mit diesen Metallen ein
reiches Spektrum an Strukturen, Oberflachen und Kontrastierungen. Materialkombinationen
und Farbigkeit des Materials faszinieren ihn. Stefano Marchetti hat eine Vorliebe far kompli-
zierte, aufwéndige Techniken wie z.B. shibuichi. Er arbeitet mit extremer Prazision, dennoch
charakterisiert seine Stiicke eine scheinbar dem Zufall Uberlassene Kombination des Gan-
zen.

Graziano Visintin

Die Formensprache von Graziano Visintin ist gepragt von der Geometrie. In den 80er Jah-
ren entstanden Schmuckstiicke, die ausschlieBlich auf die Filhrung der Linie ausgerichtet
waren. Seine neuesten Arbeiten haben unregelmaBigere Formen und raue Kanten. In die-
sen Arbeiten verbindet er hochkaratiges Gold mit der Inkrustierung von Niello oder Email.
Charakteristisch fiir Graziano Visintin sind zarte Modulationen, mit denen er versucht, das
Material in schimmernde Linien zu verwandein.

- Annamaria Zanella,Via Padana 99, 35020 S. Angelo di Piove (PD), Italien, Tel. +39 049 5841397,
zanella.annamaria@libero.it

- Stefano Marchetti, Via Forcelini 56, 35128 Padua, Italien, Tel. +39 049 8021927, stefano.marchetti@inwind.it

- Graziano Visintin, Via G. Da Gaibana n. 6, 35132 Padova, Italien, Tel. +39 049 613607, isotta91@libero.it



Die Schule von Padua

Eine der Hochburgen des zeitgendssischen Schmucks, bei dem die Materialien Gold, Silber
und Platin eine wesentliche Rolle spielen, ist Padua.

In Padua erfolgte in den 60er Jahren ein markanter Umbruch in der Schmuckgestaltung. Dort
machte eine neue Schmuckentwicklung und Ausbildung Furore, die heute als der ,Paduaner
Stil* bezeichnet wird.

Seit 1966 gibt es an dem Staatlichen Kunstinstitut, dem Istituto Statale d'Arte Pietro Selvatico,
auch eine Art Berufsfachschule fiir Metall- und Goldschmiedekunst. Der bedeutendste Dozent
der Schule war in diesen Jahren der Goldschmied Mario Pinton, der von 1944 bis 1969 als
Lehrer und von 1969 bis 1976 als Leiter der Schule tatig war, und so Uber Jahrzehnte deren
kiinstlerische Ausrichtung und eine ganze Generation von Goldschmieden pragte.

Mario Pinton betrieb Formanalysen, die lineare Gestaltung der Dinge und ihre Untersuchung
waren sein Thema, und letztlich die Geometrie. Perfekte Materialbeherrschung und formale
Sicherheit waren grundlegend flir ihn und sein Schaffen.

Zu den ersten Schiilern Mario Pintons gehérte Francesco Pavan, in den 60er Jahren auch
Giampaolo Babetto. Pavan und Babetto bildeten ebenfalls eine groBe Zahl, mittlerweile be-
kannter, Goldschmiede aus, darunter Annamaria Zanella, Graziano Visintin, Stefano Mar-
chetti, die ebenfalls spater am ,Selvatico” unterrichteten.



Metallformen

Otto Baier, Miinchen

Die Arbeiten Otto Baiers kennzeichnen Schlichtheit und Kraft. Die Formen und Proportionen
sind duBerst iiberlegt und iiberzeugend in ihrer Selbstverstandlichkeit. Otto Baier liebt die
rohe, durch Umwelteinfliisse beschadigte Oberflache, Spuren des Feuers, UnregelmaBig-
keiten, d.h. die Abweichung von der Perfektion.

Rudolf Bott, Neuburg

In der Exempla 2005 zeigt Rudolf Bott kupfergetriebene Schalen, die innen feuervergoldet
sind. Es sind ruhige, blockhafte Schalen, die ihre Lebendigkeit durch die Oberflachenges-
taltung erhalten. Rudolf Bott kehrt immer wieder zu ,seinen” in den spaten 80er Jahren ent-
worfenen Schalen zuriick. Sie sind sein Ausgangspunkt, seine formale Heimat, aus ihnen
bezieht er die Kraft fir Neuentwicklungen.

Tore Svensson, Géteborg i

Tore Svenssons Schalen sind Konzentrate, die alles Uberflissige abgeworfen haben. Nichts
wurde dem Zufall (iberlassen. Die Schalen haben die Ausstrahlung von UrgefédBen mit ar-
chetypischer Form und Oberflache. lhre Prasenz und Ausstrahlung fasziniert ebenso wie
ihre schlichte Schdnheit.

- Otto Baier, Pippinger Str. 108, 81247 Minchen, Tel. 089 8112431

- Rudolf Bott, Am Holzgarten D 67 1/3, 86633 Neuburg/Donau, Tel. + Fax 08431 41561, Rudolf.Bott@t-online.de

- Tore Svensson, Konstepidemin 6A, 41314 Géteborg, Schweden, Tel. +44 31 413880,
tore.svensson2@comhem.se



Metallformen

Peter Verburg, Obergangkofen

Der Silberschmied Peter Verburg entwickelt die Entwirfe fir seine Arbeiten aus dem Hand-
werk heraus. Seine GefiBe haben eine sehr schlichte, reduzierte Formensprache, Sachlich-
keit und funktionelle Gestaltung sind fir ihn maBgeblich. Das stimmige Zusammenspiel von
Form, Oberfliche und Material sind charakteristisch fir die Arbeiten von Peter Verburg
ebenso die Vorliebe fiir ausgefeilte Details.

David Huycke, Sint-Niklaas

Der Stil des belgischen Silberschmieds David Huycke wird durch Ernsthaftigkeit und eine
sinnliche Eleganz, wie auch durch eine exquisite Handwerklichkeit gepragt. Seine Gestaltung
ist von groBer Klarheit, einfach und raffiniert zugleich. Der moderne Minimalismus hat ihn
beeinflusst. Aus dieser Einfachheit heraus schafft David Huycke Arbeiten mit perfekten
Proportionen, die ein sicheres Geflhl fir Formgebung erkennen lassen. Die Stlcke sind
manchmal schwer, dann wieder leicht und transparent, wobei er auf eine Vielzahl von
Techniken zurlckgreift.

Simone ten Hompel, London

Simone ten Hompel fertigt Gerét fir den taglichen Gebrauch. lhre Arbeiten sind funktional,
klar, geradlinig, unprétentiés. Sie sind einfach und selbstverstandlich, sparsam in der Form
und ohne jede Dekoration. Die Benutzung und Beriihrung ihrer Gegensténde liegt Simone ten
Hompel am Herzen, einfache Sinnlichkeit ist wichtig.

« Peter Verburg. Landshuter Str. 19, 84036 Kumhausen, Tel. 08743 2147

- David Huycke, Bekelstraat 160, 9100 Sint-Niklaas, Belgien, Tel. +32 477805482, david.huycke@pandora.be

- Simone ten Hompel, Branchworks 2-4 Sonthgate Road, London N1 3JJ, GroBbritannien, Tel. +44 207 2750013,
s.ten-hompel@londonmet.ac.uk
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Metallformen

Naoki Takeyama, Tokio

Naoki Takeyama arbeitet in der Cloisonné-Technik (Zellenemail oder Zellenschmelz. Aufge-
Idtete Metallstege bilden die Emailfelder). Fir seine Vasen faltet er die Kupferplatten zunachst
mit der Hand und schweiBt sie dann zu einer Rdhre zusammen. Nach der Befestigung des
Bodens ist die Vase fast fertig geformt.

Da man in der Cloisonné-Technik das Emailpulver nicht direkt auf das Kupfer auftragen kann,
wird eine Linie aus reinem Silber auf den Rand der Kupferbasis aufgeldtet, darauf wird dann
das Cloisonné aufgelegt. SchlieBlich wird nach und nach Blattgold und Blattsilber aufgetra-
gen. Der Brand vollendet die Arbeit.

Hiroshi Suzuki, London

Der Japaner Hiroshi Suzuki lebt und arbeitet in London. Er hat eine intuitive Beziehung zum
Material, die ihn sehr spontan arbeiten lasst. Seine Stiicke beginnt er ohne die bei Silber-
schmieden (blichen Vorstufen wie dem Zeichnen und dem Bau eines Modells. Diese Vorge-
hensweise erlaubt es ihm, sehr direkt mit dem Material umzugehen. Sein Interesse gilt der
Beobachtung, wie die Oberfladchentextur die Form bestimmt.

- Naoki Takeyama, 4-1-1 Togari-cho, Toyota, Aichi 470-1202, Japan, Tel. +81 565 293404,
takeyama@hm? .aitai.ne.jp

- Hiroshi Suzuki, Unit 3, East Workshop, Harley Foundation Welbeck, Nottingham S80 3LW, GroBbritannien,
Tel. +44 1909 480005, hiroshisuzukiss@mac.com
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Metallformen

Alistair McCullum, London

Bereits als Student am Royal Collage of Arts entdeckte Alistair McCullum die heute nur noch
selten ausgefiihrte japanische Mokumé-Gane-Technik. Ihn faszinierte die wunderbare Ober-
flache, die durch diese Technik erzielt wird und durch die er seine einfachen GefaBformen
beleben kann. Mokumé-Gane ist ein im 17. Jahrhundert in Japan entwickeltes Verfahren zur
Gestaltung von Buntmetallen, das Verwalzungs-, Metallfarbe- und SchweiBtechniken
miteinander vereint. Es lassen sich damit aus Metallen bzw. Metalllegierungen organische, an
bewegtes Wasser oder Holzmaserung erinnernde Strukturen, aber auch grafische oder
kalligrafische Oberflacheneffekte erzielen.

Claus Bjerring, Kopenhagen

Claus Bjerring gehort zu den bekanntesten Silberschmieden Danemarks. Seit 1978 arbeitet er
im eigenen Atelier in Kopenhagen. Er ist bekannt fir seine ausgefeilten Intarsienarbeiten, bei
denen er Kupfer und Gold in die silbernen Korper einlegt. Claus Bjerrings Formen sind haufig
geometrisch, sie beschéftigen sich mit dem Thema Konstruktion und Destruktion. Seine
Arbeiten haben den Charakter von Skulpturen. Er versucht Landschaften, Higel, Téler, Seen
aus Silber zu schaffen.

- Alistair McCullum, 41 Boyne Road, Lewisham, London SE13 5AL, GroBbritannien, Tel. +44 208 4639441,
mccullumalistair@aol.com

- Claus Bjerring, Gothersgade 54, baghuset, 3, 1123 Kopenhagen, Déanemark, Tel. +45 33 121680,
cb@clausbjerring.dk
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Der Silberschmied Stefan Epp
Reichenau am Bodensee

1932 griindete Nikolaus Epp in KéIn die Silberschmiede Epp, die er nach dem Krieg auf die
Insel Reichenau verlegte. 1952 entstand das neue Werkstatthaus in Oberzell in der Nahe der
St.-Georgs-Basilika.

Nach seiner Ausbildung in der vaterlichen Werkstatt, einer Gesellenzeit in Minster und einem
anschlieBenden Studium an der Kunstakademie Nirnberg bei Prof. Hossle Gbernahm Stefan
Epp 1986 die Silberschmiede.

In der Werkstatte wird heute in traditioneller Technik sakrales Gerat gefertigt und restauriert.
Es entstehen Kelche, Hostienschalen, Weihrauchfasser, Ewiglichtampeln bis hin zu ganzen
Altarraumgestaltungen. Die Restaurierung kostbarer Reliquiare oder Schreine ist ein
Aufgabenbereich, fiir den die Werkstatt seit Jahrzehnten bekannt ist.

Stefan Epp gestaltet auch modernes Tafelgerédt wie Teekannen, Schalen, Dosen, Leuchter
und Pfeffermiihlen. Aus Leidenschaft fiir eine gehobene Kiiche entsteht Kochgerét aus Eisen,
Messing und Edelstahl. Seine Topfe, Pfannen, Saucieren, Warmhalteplatten und Messer
werden in der eigenen Kiiche auf ihre Funktionalitat gepriift.

In der Exempla 2005 wird Stefan Epp von seiner Mitarbeiterin Isabelle Enders unterstitzt.

Stefan Epp, Reutegasse 2, 78479 Insel Reichenau, Tel. 07534 7557, Fax 07534 7434

13



Die Silberschmiedin
Annette Zey, Niirnberg

Die gelernte Gold- und Silberschmiedin Annette Zey studierte nach ihren Gesellenjahren bei
Stefan Epp an der Akademie der Bildenden Kinste in Nirnberg. Seit 1997 arbeitet sie im
eigenen Atelier in Nirnberg.

Annette Zey gehdrt noch zu der Generation von Silberschmieden, die Zeichenstift und Skiz-
zenblock dem Computer vorziehen. Erste Ideen werden skizziert und gezeichnet, anschlie-
Bend baut sie meist vier bis finf Papiermodelle, um an ihnen die zweidimensional entwor-
fene Idee in der dreidimensionalen Form zu uberprifen.

Die Arbeit am Modell dient aber auch dazu, genaues MaB zu nehmen, um das Material zu
ermitteln, das fiir den geometrischen Grundkorper bendtigt wird. Dies erfordert viel Erfah-
rung, denn das Material ist wertvoll und ein spateres Hinzuaddieren ist nicht moglich.

Annette Zey ist der Uberzeugung, dass Alltagsgerat, das taglich in Gebrauch ist, perfekt
funktionieren muss. Sie hat deshalb stets Gebrauch und Funktion im Blick. Intensiv befasst
sie sich aus diesem Grund auch mit EB- und Trinkgewohnheiten.

Annette Zey, Wilhelm-Marx-Str. 9, 90419 Nirnberg, Tel. 0911 3786635, a.zey@gmx.de
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Der Orgelpfeifenbauer
August Lauckhuff-Orgelteile, Orgelbau, Weikersheim

Die Firma Laukhuff beschaftigt sich seit Gber 175 Jahren mit dem Orgelbau. Schon im 19.
Jahrhundert gelang es ihr, internationale Geschaftsverbindungen zu knipfen.

Jede Orgel ist einzigartig. Die Metallpfeifen missen fir jedes Instrument neu berechnet
werden. Die Firma Laukhuff gieBt und fertigt hierfir die Zinnplatten in verschiedenen Legie-
rungen und bearbeitet sie in der seit Jahrhunderten gebrauchlichen Weise. Bis heute wird
jeder Auftrag in Handarbeit montiert und verdrahtet, obwohl auch mit neuesten CAD-Pro-
grammen gearbeitet wird.

Die Fiille ihres Klangs und den Reichtum an Klangfarben verdankt die Orgel einem ganzen
"Orchester" aus Pfeifen, die unterschiedliche Musikinstrumente nachahmen kdénnen. Diese
verschiedenen Instrumente nennt man Register. Jedes von ihnen besitzt, &hnlich dem Prin-
zip der Panfléte, eine Reihe von Pfeifen unterschiedlicher Lange - fir jede Taste der Klavi-
atur eine. Das Spektrum reicht heute von kleinen einmaligen Orgelpositiven mit etwa fanf
bis acht Registern bis zu riesigen Kirchen- und Konzertorgeln mit bis zu 200 Registern und
sechs Manualen.

August Laukhuff GmbH & Co. August-Laukhuff-Str. 1, 97990 Weikersheim, Tel. 07934 91600, Fax 07934 616,
laukhufforgel@t-online.de



Der Kupferschmied
Hamid Filali, Fés/Marokko

Marokko ist bekannt fiir seine aus Kupferblech getriebenen MetallgefédBe. Sie dienen den
unterschiedlichsten Funktionen und werden von einigen traditionellen Kupferschmieden
noch heute in der Altstadt von Fés produziert. Zu diesen Meistern gehort auch Hamid Filali.
Bereits 1969 begann er bei seinem Lehrmeister zu arbeiten, von ihm erlernte er alle Techni-
ken und Feinheiten.

Hamid Filali fertigt die fir Marokko typischen, traditionellen Formen und GefaBe aus rotem
Kupfer. Zunachst werden Kupferplatten in den bendtigten GréBen zugeschnitten, dann mit
Ammoniak und Salz zusammengelétet. Nach dem Erkalten wird das Kupfer mit Holzham-
mern und Holzambossen getrieben. AnschlieBend werden mit dem MeiBel die Unebenhei-
ten begradigt und die GeféBe gereinigt. Manche Topfe werden innen verzinnt. Die archaisch
wirkenden GefaBe von Hamid Filali werden in Marokko noch heute bei groBen Festen wie
Hochzeiten, Taufen oder Beschneidungen verwendet.

Die GefaBe konnen halbkugelférmig, kegelférmig, zylindrisch oder flach geformt sein. Es
gibt GefaBe zum Garen von Fleisch und Gefliigel, Tépfe fiir die Zubereitung von Couscous,
Kannchen fir Krauterdestillate, fir Rosenwasser oder Orangenblitenwasser, fiir Tee, Milch
und Saucen, Tiegelchen fiir marokkanische Fleischpasteten, fir Konfitire, Cremes oder
gebratene Nusse.

Hamid Filali, 50. Place Seffarine, Fés/Marokko, Tel. +212 63 309491, Fon +212 55 942324
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Die ZinngieBerei Babette Schweizer, Diessen am Ammersee

Die ZinngieBerei Babette Schweizer in Diessen am Ammersee ist eine Besonderheit
unter den bayrischen ZinngieBereien. Im Gegensatz zu anderen Betrieben hat sie
ihre Wurzeln in dem im bayerischen Pfaffenwinkel beheimateten Beruf des Kreuzl-
und Bettermachers, des Rosenkranzmachers, eines im 18. Jahrhundert im Ammer-
see-Gebiet weit verbreiteten Berufs, der meist als Nebenerwerb zur Landwirtschaft
betrieben wurde.

Die KleinzinngieBerei Babette Schweizer wurde 1796 von Adam Schweizer gegrin-
det. Der Grundstock fiir die Griindung war ein reicher Formenbestand, den Adam
Schweizer von seinem Onkel und Lehrherrn in der Zinnverarbeitung bekam. Manche
dieser heute noch existierenden GieBformen waren damals schon Gber 70 Jahre alt.

Die ZinngieBerei Schweizer war bald darauf einer der bedeutendsten Produzenten
von aus Zinn gegossenen Wallfahrtsdevotionalien wie Medaillen, Kreuzen, Amulet-
ten, Heiligendarstellungen und Votive. Sie wurden zu Tausenden hergestellt und an
alle wichtigen Wallfahrtsorte in Stiddeutschland geliefert.

Bis heute werden in der ZinngieBerei Babette Schweizer Gegenstande nach den 200
Jahre alten Vorlagen gefertigt, stets kommen neue Motive hinzu. Die Herstellung der
Figuren und Gegenstande ist die Gleiche geblieben. Die Zinnobjekte werden von
Hand gegossen, versaubert und anschlieBend meist bemalt.

Firma Babette Schweizer, Gunnar Schweizer, Herrenstr. 17, 86911 Diessen, Tel. 08807 350,
Fax 08807 1064, info@schweizerzinn.de
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Der Drahtflechter
Yoshio Tsuji, Kyoto

Die 1927 gegriindete Werkstatt Tsujiwa Kanaami liegt im Zentrum Kyotos, unmittelbar stdlich
des Kaiserpalastes. Der Drahtflechter Yoshio Tsuiji (geb. 1934) fiihrt die Werkstatt heute in
zweiter Generation. Seit (ber 50 Jahren knipft und flicht er dort in traditioneller Weise
Teesiebe, Nudelsiebe, Schopfléffel, Netze, Gitter fir den Holzkohlengrill, Seifenschalen,
Besteckkdrbe und andere Geréte des taglichen Leben aus Kupfer- und Eisenstahldrahten.
Friher entstanden in dieser Weise auch groBe Drahtgeflechte fir Ol- und Kerzenlichter und
Vorratskorbe.

Konditoren und Kéche mit ihren vielen Sonderanfertigungswiinschen waren lange Zeit die
haufigsten Kunden der Werkstatt. Die von Tsuji geflochtenen Geréte sind nicht nur funktional,
sondern auch unverwiistlich, da sie sich leicht reparieren lassen. Im Zuge der
Wiederentdeckung der Handwerkskunst ist seit einigen Jahren auch unter Privatleuten die
Nachfrage nach den handgeflochtenen Produkten der Werkstatt rasant gestiegen. Obwohl
Tsuji zusammen mit seiner Frau, seinem Sohn und einem Assistenten in der Werkstatt
arbeitet, kommen sie den Bestellungen kaum nach.

Yoshio Tsuji, J-604-0811 Kyoto, Nakagyo-ku, Sakai-machi dori Niji agaru
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Die GlockengieBerei
Rudolf Perner, Passau

Die Geschichte der GlockengieBe-
rei Perner beginnt im 17. Jahrhun-
dert in Brixen und fhrt Gber Eich-
statt, Pilsen nach Budweis.

Zu Beginn des 20. Jahrhunderts
Ubernimmt Rudolf Perner den
Betrieb in Budweis. Nach dem 2.
Weltkrieg und der Aussiediung
baute er zusammen mit seinem
Sohn Rudolf in Passau ein neues
Werk in einer ehemaligen Ziegelei
auf. Seit 1991 leitet der heute erst
35jahrige Enkelsohn Rudolf den
Betrieb. Der Diplom-Kaufmann ist
der jungste GlockengieBermeister
Deutschlands. Musik und Harmo-
nielehre sind fir ihn genauso
wichtig wie Kenntnisse in Archi-
tektur, Kunst und Statik.

Das Familiengeheimnis, die Kon-
struktion  der ,Perner-Rippe"
(Halbquerschnitt der Glocke) wird
seit 400 Jahren in der Familie
weitergegeben. Die Einzigartigkeit

der Rippenkonstruktion in Dur oder Moll und der weiche, volle Klang der Perner-Glocken ist in

der ganzen Welt bekannt.

Fir jede Glocke werden in der eigenen Schmiedewerkstatt die notwendigen Armaturen indi-
viduell hergestellt: Kidppel, Joche, Aufhéngvorrichtungen. Die Firma Perner saniert, wartet
und installiert auch Glocken, sie fertigt Turmuhren und Lautemaschinen.

Rudolf Perner GmbH & Co., Stephanstr. 18-20, 94034 Passau, Tel. 0851 955290, Fax 0851 54912,

info@perner.de
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Der Glockenguss
Die GlockengieBerei Rudolf Perner, Passau

Die Glocke vereint alles Handwerkliche und alle Sinne: Formen, GieBen, Schilosser- und
Zimmererarbeiten, Architektur und Musik. Faszinierend und miihevoll zugleich ist die wochen- und
monatelange Entstehungsgeschichte einer Glocke. Handwerkliche Prézision kombiniert mit
Kreativitdt und harter Arbeit fiihren iiber viele einzelne Schritte zur fertigen Glocke.

Glockenguss ist ein mitreiBendes Ereignis. Im gemauerten Gussofen wird Kupfer erhitzt, dann
werden Zinnbarren beigegeben. Mit langen Fichtenstangen wird das Gussmetall im Ofen
durchmischt. Es entsteht die Glockenbronze, auch Glockenspeise genannt. Wie glihende Lava
schieBt das brodelnde Metall nach dem Anstich des Ofens durch die gemauerten und vorgeheizten
Kanale zu den Gussldchern und fillt nacheinander die in der Erde vergrabenen Glockenformen. Jede
Form verfligt ber drei Locher als Offnungen, in die mittlere flieBt die Glockenspeise, aus den beiden
duBeren schlagen Flammen heraus. Dort verbrennen die Gase, die sich wihrend des Glockengusses
in der Hohlkammer bilden. Erst mehrere Wochen spéter kénnen bei groBen Glocken die nur langsam
erkaltenden Formen aus der Erde geborgen, Mantel und Kern von jeder Glocke abgeschlagen
werden. AnschlieBend wird geséubert und poliert und die fertigen Glocken auf ihren guten Klang hin
gepruft.

Rudolf Perner GmbH & Co., Stephanstr. 18-20, 94034 Passau, Tel. 0851 955290, Fax 0851 54912,
info@perner.de
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Der Feinmechaniker
GEWO-Feinmechanik, Horlkofen

Die GEWO-Feinmechanik wurde 1981 von Georg Woitzik als ein Ein-Mann-Betrieb gegrin-
det. Er leitet das Unternehmen heute gemeinsam mit seiner Frau Marianne und den beiden
Sohnen Andreas und Stefan. Derzeit sind tber 90 Mitarbeiter beschaftigt.

Das Unternehmen aus Hérlkofen bei Erding ist auf die Fertigung komplizierter, aufwandiger
Werkstiicke, nicht nur fiir die Industrie, sondern auch in groBem Umfang fir die Luft- und
Raumfahrt, Medizin und Forschung spezialisiert. Eines der Spezialgebiete ist die Zerspan-
nung aeronautischer Werkstoffe. Die GEWO-Feinmechanik fertigt aber auch Prazisionsteile
fiir Elektronenstrahl-Mikroskope und Zulieferteile fir Frachtflugzeuge.

Von der Materialbereitstellung bis zur Endkontrolle der einbaufertigen Teile wird von GEWO-
Feinmechanik komplett alles geleistet. Das Unternehmen bearbeitet samtliche Stahle, auch
Edelstahle, Messing, Aluminium, MU-Metall und die verschiedensten Kunststoffe sowie
Keramik. Mit hdchster Prazision wird gefrést, gedreht, gebogen, gebohrt, geklebt, gepunktet,
geschweiBt, gestanzt, gereinigt, gemessen und montiert. Vom funktionalen Kleinstteil zum
Einbinden von Glasfaserkabel bis hin zum individuell angepassten Gehause werden die
unterschiedlichsten Komponenten hergestelit.

Gewo Feinmechanik, Bahnhofstr. 23, 85457 Worth/Horlkofen, Tel. 08122 97480, Fax 08122 974821,
info@gewo-feinmechanik.de
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Der Werkzeugmacher
Gerg Gruppe, Hohenthann

1984 wurde das Unternehmen ,Blasius Gerg, Modell- und Formbau® gegriindet. Heute ist
daraus ein Verbund von vier Eirmen erwachsen: die ,Modeli- und Formenbau Blasius Gerg
GmbH*, die ,Gerg Konstruktionen GmbH*, die ,Gerg products GmbH"* und die ,Gerg Rapid
Prototyping GmbH".

Der Erfolg des Unternehmens basiert auf htchstem Qualitdtsniveau, seiner groBen Flexibi-
litat und Reaktionsfihigkeit. Afle Fertigungsbereiche fir die gespritzten, geschaumten oder
gepressten Teile befinden sich im Haus. Hier kénnen eigene Stahlformen hergestellt wer-
den, hier stehen Spritzgussmaschinen bis 1000 T SchlieBkraft.

Der traditionelle Gussmodelibau ist nach wie vor ein wichtiger Bereich des Untermehmens.
FOr die Entwicklung und Serienproduktion im Fahrzeug- und Flugzeugbau fertigt Gerg
{iberwiegend Gussmodelle von Motorieilen.

Die Modell- und Formenbau Blasius Gerg GmbH verf(igt Gber eine jahrelange Erfahrung im
Bereich der Cubingtechnik. So werden z.B. Prif- und Analysecuben aus Metall in duBerster

Prazision geferiigl.

GroBe CNC-Maschinen mit bis zu 6 m Verfahrweg eriauben die Bearbeitung ganzer Fahr-
zeuge. HSM-Bearbeitungszentren auf dem neuesten Stand der Technik ermdglichen die 5-
Seiten-Bearbeitung jeglicher Geometrie mittels fortschrittlichster Frésstrategien.

Gerg products GmbH, Im Grund 3b, 83104 Hohenthann, Tel. 08065 903738, Fax 08085 903743,
preducts@gerg.de
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Innovative Blechbearbeitung
Zelenka, Gilching

Im Jahr 2001 feierte die Firma Zelenka ihr 75jahriges Jubildum als Familienbetrieb. Spezia-
lisiert ist das Unternehmen seit Jahrzehnten auf die moderne Blechbearbeitung. In drei Ge-
schaftsbereichen werden auftragsbezogene Systembauten wie Maschinenverkleidungen,
Betriebseinrichtungen wie Werkbanke und ergonomische Arbeitstische hergestelit.

Nach langen Versuchsreihen in den Bereichen Laserschneiden, -biegen, -schweiBen und
Pulverbeschichten ist dem Unternehmen die Einfiihrung von hochfesten, ultraleichten Stahl-
blechen zur Fertigung von gewichtsreduzierten Teilen gelungen.

Durch den Einsatz moderner, innovativer hoch- und héherfester Stahibleche konnte Zelenka
2.B. eine Gewichtsreduzierung um mehr als 25% bei gleicher Stabilitat des Produktes be-
werkstelligen. Diese Entwicklung birgt ein enormes Einsparungspotenzial, z.B. bei Transport-
kosten, es fiihrt zu einer Materialeinsparung und hilft, Energie einzusparen.

Auf der Handwerksmesse 2004 wurde die Firma Zelenka fir die innovative Stahlauswahl zur
Massereduzierung von Produkten mit dem Bayerischen Staatspreis ausgezeichnet. Vom
Bundesministerium fiir Wirtschaft und Arbeit erhielt Zelenka im Dezember 2004 den Deut-
schen Materialeffizienzpreis im Bereich Logistik verliehen.

Zelenka GmbH, Frihlingstr. 21, 82205 Gilching, Tel 08105 373713, Fax 08105 5707, info@zelenka.de
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Der Maschinenbauer
Schuster Prazision Werkzeug-Maschinenbau, Denklingen

1979 griindete Helmut Schuster eine Einzelfirma fir Vorrichtungs- und Maschinenbau. Nach 25
Jahren hat sich dieser Betrieb zu einem Hightech-Unternehmen entwickelt, das 140 Mitarbeiter
beschéftigt. Ein Schwerpunkt ist die Entwicklung und der Bau von hochspezialisierten Metallbear-
beitungszentren.

In der Exempla 2005 stellt der Maschinenbauer aus Denklingen bei Landsberg den 7G Impulser
aus. Diese Maschine gewahrleistet das Schlagschneiden von Stangen, Coil und Profilen mit
rundem, eckigem oder beliebigem Querschnitt bis 50 mm mittels Schallwellen. Dies geschieht
véllig gratfrei und ohne Verschmutzung durch Schmier- oder Kihimittel. Schlaggrate bis zu 3600
Teile pro Stunde kénnen mit dieser Maschine bei einer sehr groBen Winkelgenauigkeit erreicht
werden.

Schuster baut auch Module fiir unterschiedliche Bearbeitungsverfahren. Sie sind so konzipiert,
dass sie sich beliebig zu einem Transfersystem verketten lassen. Je nach Bedarf kénnen solche
Zentren drehen, frasen, bohren, auBen- und innenschleifen, gewindeschneiden und -rollen, sa-
gen, raumen, honen oder laserhérten.

Schuster Prazision Werkzeug-Maschinenbau in Denklingen erhielt 2004 den Bundespreis fiir her-
vorragende innovatorische Leistungen, die Firma erhielt den Bayerischen Qualitatspreis far
héchste Unternehmensqualitét (1997) wie auch den Bayerischen Staatspreis (1992).

Schuster Prézision, Gewerbestr. 4, 86920 Denklingen, Tel. 08243 96800, Fax 08243 968090,
office@schuster-praezision.de
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Die Spengler
Heinz und Georg Lummel, Karlstadt

Bis heute sind schwierige Dach- und Fassadenkonstruktionen eine Herausforde-
rung fir jeden Spengler. Der Spenglermeister Heinz Lummel aus Karlstadt bei
Wiirzburg liebt solche Herausforderungen. Seine Firma fihit sich traditionellem
Handwerkerwissen verpflichtet, verbindet dieses jedoch mit modernsten Technolo-
gien. Das gibt Bauherren und Architekten groBtmégliche Gestaltungsfreiheit und
ermdglicht es, visionare Ideen in die Tat umzusetzen. Mittlerweile setzen viele der
filhrenden Architekten auf die Zusammenarbeit mit der Firma Lummel.

Die Tétigkeitsfelder des frankischen Spenglerbetriebes sind vielféltig: Bedachun-
gen, Fassaden, Flachdachbau, Denkmalpflege, Innenausbau, Sonderbau und
Blechbearbeitung.

Schon seit 1985 arbeitet die Firma international, heute gehért sie zu den flihrenden
Unternehmen weltweit. Die Auftrige kommen aus Saudi-Arabien, Hongkong,
China, Mongolei, Nigeria, Brunei und von den Seychellen. Seit 1992 gibt es eine
Niederlassung von Lummel in Singapur. Im Mittelpunkt der Arbeit stehen dabei die
Ausfiihrung von Fassadenbekleidungen und Dacheindeckungen in Metall, wie z. B.
mit Kupfer, Zink, Aluminium, Edelstahl und Titan.

Lummel GmbH & Co. KG, Sheet Metal Intemn. Systems, Echterstr. 65, 37753 Karlstadt/Main,
Tel. 09353 9410, Fax 09353 94144, info@lummel.de



Innovative Edelstahloberflichen
inox-form.com, Walldiirn

INOX-COLOR gehért heute zu den Spezialisten der Edelstahloberflachenbearbeitung. Ein
Geschaftsbereich des in Walldiirn ansassigen Unternehmens ist inox-form.com.

inox-form.com ist spezialisiert auf die Entwicklung und Produktion von auBergewdhnlich
geformten, strukturierten und geférbten metallischen Bauteilen, die der Akzentuierung von
AuBenfassaden und Inneneinrichtungen dienen. Dies geschieht im Dialog mit Architekten,
Designern und Fassadenplanern.

Dank ihrer langjahrigen Erfahrung in der mechanischen, elektro-chemischen und chemi-
schen Oberflachenbearbeitung wie auch mit digital gesteuerten Fertigungsprozessen ist es
inox-form.com moglich, komplexe Design-Vorstellungen und konstruktive Anforderungen
prazise und ékonomisch umzusetzen. Die Firma verfigt (iber ein umfangreiches Edelstahl-
lager, groBvolumige Tauchbader, nutzt modernste CNC-Anlagen, speziell angefertigte
Werkzeuge wie auch stets neu entwickelte Steuersoftware.

A

inox-form.com, Postfach 1352, 74725 Walldiirn, Tel. 06282 923815, Fax 06282 923855, info@inox-form.com
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Die Metallgestalter
Weber und Hermann, Seukendorf

Im Jahr 1992 erweckten die Metaligestalter Uwe Weber und Roland Hermann eine alte
Schmiede in Seukendorf wieder zum Leben. Uwe Weber hat nach seiner Ausbildung zum
Stahlformenbauer und anschlieBend zum Schmied 1991 seine Meisterpriifung abgelegt.
Roland Hermann ist Maschinenschlosser, seit 1990 Meister.

Mit ihren Arbeiten besetzen die beiden Metallgestalter eine Nische. Sie fertigen Architektur-
elemente als Einzelldsungen. Dabei suchen Uwe Weber und Roland Hermann die Fortset-
zung des traditionellen Schmiedehandwerks mit zeitgeméBen Methoden und einem hohen
gestalterischen Anspruch. lhre ersten Auftrdge bewegten sich im Bereich der Denkmal-
pflege, der Innenarchitektur und der Ladeneinrichtungen. Heute entstehen in der Seuken-
dorfer Werkstatt Ausstattungen fiir den Garten, darunter Umzaunungen, Gelander, Rank-
und Rosenstidbe, Kletterhilfen, Brunnen, aber auch Grabstelen und Grabzeichen, Gegen-
stande flr sakrale Einrichtungen.

Uwe Weber und Roland Hermann sehen sich bewusst nicht als Kiinstler. Sie haben ihre
Basis im Handwerk.

Weber und Hermann, Langenzenner Str. 17, 90556 Seukendorf, Tel. 0911 7540529, Fax 0911 7530076,
kontakt@weberundhermann.de
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Der Metallbauer
Breidenbach Metallbau, Peiting

1946 griindete der aus Essen stammende Wandergeselle Fritz Breidenbach im oberbayeri-
schen Peiting eine kleine Bau- und Kunstschlosserei. Heute ist Breidenbach Metallbau ein
Handwerksbetrieb mit 30 Mitarbeitern, gefiihrt wird er von Siegfried und Martin Breidenbach.

In der vielfaltigen Anwendung der Metalle Stahl, Bronze, Edelstahl und Aluminium spiegelt sich
das groBe Spektrum der Produkte, die von Breidenbach Metallbau gebaut werden.

Nach eigenen Entwiirfen entstehen in der Schmiede Breidenbach Einrichtungs- und Ausstat-
tungsgegenstande fiir Haus und Garten, dffentliche Raume, den sakralen und profanen Be-

reich.

Einen Namen hat sich der Metallbaubetrieb aber auch durch seine funktionellen Metallarchi-
tekturelemente an Glasfassaden, Stahlkonstruktionen, Einrichtungen in Edelstahl, Treppen und
Gelander gemacht. Breidenbach hat sich dabei auch in der Zusammenarbeit mit Architekten als
kompetenter Partner bewahrt.

Besonders wichtig sind dem Peitinger Metallbauer eine gute Ausfiihrung und hohe Qualitét. Seit
je her hat auch die Ausbildung von Lehrlingen einen hohen Stellenwert. So wurden bei Brei-
denbach Metallbau in den letzten Jahren zahlreiche Innungs- und Kammersieger sowie Bun-
dessieger im Leistungswettbewerb der Handwerksjugend ausgebildet.

Breidenbach Metallbau, August-Moralt-Str. 6, 86971 Peiting, Tel. 08861 6435, Fax 08861 5287,
info@breidenbach-metall.de
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Der Metallgestalter
Helmut Brummer, Grébenzell

Nach seiner Ausbildung zum Feinoptiker absolvierte Helmut
Brummer eine Lehre als Schlosser. AnschlieBend besuchte er die
Stadtische Meisterschule fir Metallbau in Miinchen, Fachrichtung
Metallgestaltung. Seit 1983 ist er in der eigenen Werkstatt tatig.

Helmut Brummer hat groBen Respekt vor dem Material und ist der
Uberzeugung, dem Metall gebiihre eine Verarbeitung, die auf
lange Haltbarkeit und Nutzungsdauer angelegt ist. Wichtig ist ihm,
auf das Material zu horen, sich in das Material hineinzufiihlen und
in diesem standigen Dialog die Forderungen des Gegeniibers mit
den eigenen Vorstellungen in Einklang zu bringen. Helmut Brum-
mers Inspirationsquelle und Lehrmeisterin ist die Natur.

In der Exempla 2005 demonstriert Helmut Brummer einfache
Schmiedetechniken am Beispiel eines Gitters, das nach dem
Prinzip von Lochungen und gesteckten Verbindungen aufgebaut
ist.

Helmut Brummer, Buchenweg 4, 82194 Grobenzell, Tel. + Fax 08142 54128
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Die Metallgewebe von Agneta Hobin, Finnland

Die Finnin Agneta Hobin ist bekannt fir ihre beeindruckenden Arbeiten mit Muscovite-Ge-
weben. Das Material wie auch die Technik wurde von ihr in mehr als zehnjahriger Arbeit
entwickelt.

Agneta Hobin arbeitet bevorzugt mit Muscovite, einem Kalium-Aluminium-Silikat. Sie ent-
deckte diese mysteriése, schimmernde Substanz in einer verlassenen Glimmer-Mine in Sid-
ostrobotnia. Jeden Sommer kehrt sie dahin zuriick, um das Material fr ihre Arbeiten zu sam-
meln. Muscovite-Blocke in der GroBe einer Handflache werden von ihr in immer flachere
Stiicke gemeiBelt bis schlieBlich fast rechteckige Chips entstehen. Diese Glimmerchips
werden in ein Stahl- oder Bronzenetz verwoben. Das zusammengesetzte Gewebe wird dann
stark erhitzt, um verschiedene Patina und Verfarbungen und schlieBlich die erwiinschte Form
zu erhalten.

Das Material ist zugleich transparent und solide, es reflektiert je nach Einfallswinkel, Licht und
Brechung. Licht ist ein stetiger, wesentlicher, fast schon spiritueller Faktor im Schaffen von
Agneta Hobin.

Agneta Hobin, Ripusuontie 42A, 00660 Helsinki, Finnland, Fon + Fax +358 09 7242743, atelier@agnetahobin.fi
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Die Metallrestaurierungswerkstatt des
Bayerischen Landesamtes fiir Denkmalpflege

Die Restaurierungswerkstatten und das Zentrallabor des Bayerischen Landesamtes fir
Denkmalpflege sind an zahlreichen Restaurierungsprojekten beteiligt, indem sie die Eigen-
timer und Restaurierungsfirmen beraten, kostenlose Analysen und Voruntersuchungen er-
mdglichen sowie - im Einzelfall - praktische MaBnahmen ausfihren.

1992 wurde die Restaurierungswerkstatt fir Metallkunstwerke im Bayerischen Landesamt far
Denkmalpflege in Miinchen eingerichtet. Das Aufgabenspektrum des Fachbereichs Metall
reicht vom eisernen Briickengelander bis hin zum vergoldeten Silberkelch. Erkenntnisse aus
Pilotprojekten und komplizierten Musterrestaurierungen werden in die Planung und Betreu-
ung externer Restaurierungsprojekte eingebracht.

Ein Schwerpunkt der praktisch ausgefiihrten Arbeiten liegt in der Untersuchung und Restau-
rierung von freibewitterten Bronzen in enger Zusammenarbeit mit dem Zentrallabor des Lan-
desamtes. Die Schadensbilder an den Objekten sind dabei vielféltig. Die Auswirkungen
zweier Weltkriege, die steigende Umweltverschmutzung durch Industrie und StraBenverkehr
fuhrten zu erheblichen Schaden.

Seit 1992 wurden hier in Zusammenarbeit mit freiberuflichen Metallrestauratoren zahlreiche
bedeutende Bronzedenkméler Bayerns restauriert, wie z.B. die vier Heldenputti der Minch-
ner Marienséule, die Flussgottheiten der Augsburger Renaissance-Brunnen und die reitende
Amazone von Franz von Stuck wie auch die romanischen Portale des Augsburger Doms.

Bayerisches Landesamt fiir Denkmalpflege, Hofgraben 4, 80539 Miinchen, Tel. 089 21140, Fax: 089 2114300,
poststelle@blfd.bayern.de
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Die Restaurierung der Bavaria
Schadensaufnahme

Die ohne Sockel (iber 18 Meter hohe Bavaria ist das einzige noch erhaltene, historische
Bronze-Monumentalstandbild der westlichen Welt. Allein die GroBe verleiht ihr Uberregio-
nalen und internationalen Stellenwert.

Ein statisches Gutachten zur Bavaria attestierte im Jahr 2002 erhebliche Schaden und wies
auf die Gefahr einer Einbeulung, mit méglicher Bruchgefahr am erhobenen, linken Arm hin.
Der lange, nach innen einziehende festgestellte Riss in diesem Bereich war der eigentliche
Anlass fir die jingste Restaurierung.

Die eiserne Wendeltreppe im Inneren war aufgrund erheblicher Rostschaden nicht mehr
sicher zu begehen, der untere Teil des Léwenkorpers mit durchfeuchtetem Schutt angefdllt.
Auch hatten die Besucher im Inneren, z.B. an den kleinen Aussichtsfenstern im Kopf der
Bavaria Zerstérungen verursacht. Am Eichenlaubkranz fehiten Teile aus getriebenem Kup-
ferblech. Die Miller'sche GieBerei hatte Risse in der Bronzewandung mit Eisenklammern
fixiert, die mittlerweile verrostet waren. SchlieBlich zeigten sich in Hifthéhe der Bavaria zahl-
reiche Rostsprengungen, verursacht von eingegossenen Eisenarmierungen, weiche die
Bronzewandung nach auBen hin aufgesprengt hatten.

Kinstler: Ludwig von Schwanthaler
Enthaillt: 1850
GieBer: Johann Baptist Stigimaier (1791-1844)

Ferdinand von Miller d.A. (1813-1887)
Eigentiimer/Auftraggeber:  Bayerische Verwaltung der Staatlichen Schlsser, Garten und Seen
Firmenbeteiligung: Metallrestaurator Claus Haller, Minchen
{Metallrestaurierung) Fa. Nissel, Miinchen
Fa. Haber & Brandner, Regensburg
3-D-Vermessung: Fa. ArcTron GmbH, Fa. Objektscan Technology GmbH,
Polygon Technology GmbH
Statik: Ingenieurbiiro L. Baumgartner, Minchen
Treppe im Inneren, Kunstschmiede Traut, Grafrath
Sponsor: Deutsche Stiftung Denkmalschutz (Teilférderung)
Copyright: Claus Haller
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Die Restaurierung der Bavaria
Restaurierungsmafnahmen

Zur besseren Kontrolle des unvermeidlichen Kondenswassers im Inneren der Bavaria wurde
eine fast unsichtbare, umlaufende Kondenswasser-Sammelrinne eingebaut. Unter auBerst
schwierigen Arbeitsbedingungen passte die Firma Nissel im erhobenen Arm oberhalb und
unterhalb des Rissbereiches am Ellenbogengelenk eigens angefertigte, ringférmige Verstar-
kungen aus Bronze ein, die die vom Statiker befiirchtete Einbeulung auch langfristig verhin-
dern werden.

Mitarbeiter der Fa. Haber und Brandner birsteten die gesamte Oberflache der Bavaria ab
und konservierten diese mit mikrokristallinem Wachs.

Wie bei jedem komplizierten, dreidimensionalen Objekt bendtigte man ein maBstabsge-
treues Planungs- und Anschauungsmodell. Es dient dem Statiker fiir seine Berechnungen,
den Restauratoren zur préazisen und Ubersichtlichen értlichen Zuordnung der Befunde und
Arbeitsschritte.

Eine Gruppe kleiner Spezialunternehmen unter der Leitung der Fa. ArcTron GmbH aus
Altenthann vermaB die Bavaria, u.a. mit Laserscannern und hoch aufiésenden Streifenlicht-
scannern, wobei die Figur scheibchenweise von Geriistebene zu Geriistebene erfasst
wurde. Natirlich mussten die Scanner auch Hinterschneidungen erfassen, d.h. ein und
dieselbe Stelle der Figur musste aus unterschiedlichen Blickwinkeln aufgenommen. Hun-
derte von Einzelscans wurden per Computer prézise rdumlich ausgerichtet und miteinander
verzahnt. Das so entstandene Drahtgittermodell hat noch keinerlei Oberflacheneigenschaf-
ten und muss deshalb mit Fotos texturiert werden.

Konstler: Ludwig von Schwanthaler
Enthilit: 1850
GieBer: Johann Baptist Stigimaier (1791-1844)

Ferdinand von Miller d.A. (1813-1887)
Eigentimer/Auftraggeber: ~ Bayerische Verwaltung der Staatlichen Schidsser, Garten und Seen
Firmenbeteiligung: Metallrestaurator Claus Haller, Miinchen
(Metallrestaurierung) Fa. Nissel, Minchen

Fa. Haber & Brandner, Regensburg

3-D-Vermessung: Fa. ArcTron GmbH, Fa. Objektscan GmbH,

Polygon Technology GmbH

Statik: Ingenieurbiiro L. Baumgartner, Minchen

Treppe im Inneren, Kunstschmiede Traut, Grafrath
Sponsor: Deutsche Stiftung Denkmalschutz (Teilfdrderung)
Copyright: Claus Haller



Ty

Die Restaurierung des Fraunhofer-Standbildes an der Maximilianstrae

Das Fraunhofer-Denkmal gehért zu einer Gruppe von Denkmélern, die verdienstvolle Blrger
Miinchens ehren. 1998 wurde es fiir die Landeshauptstadt Miinchen in Zusammenarbeit mit
dem Landesamt fiir Denkmalpflege restauriert.

Der Metallrestaurator Stephan Rudolph ergénzte einige nicht mehr erhaltene Teile des Denk-
mals und fertigte ein, mit Riicksicht auf den zu erwartenden Gussschwund, leicht vergroBertes
Holzmodell an; die Bronze-KunstgieBerei A. Mayer goss die fehlenden Teile maBstabsgetreu
nach.

Der Metallrestaurator Claus Paul Haller befreite die Oberflache behutsam von den Verkrus-
tungen aus 1 2 Jahrhunderten. Fest haftende, chemisch stabile Korrosionsprodukte mussten
auf der Oberflache bleiben: Bei einer Entfernung kdme eine stark zerkliftete, stumpf wirkende
Oberflache zum Vorschein. Im letzten Arbeitsschritt wurde das Denkmal mit einem Spezial-
wachs fir Metalle konserviert.

Die Abbildungen zeigen die fiir das stadtische Klima typischen Umweltschaden, welche sich
in einer fleckigen und streifigen, griin-schwarzen Oberflache duBern. Jahrzehntelange hohe
Schwefeldioxidwerte und mehrere 10.000 Kraftfahrzeuge pro Tag haben verhindert, dass sich
die sogenannte Edelpatina, eine glanzende Schicht mit dem Aussehen einer ,olive pochetée”,
bilden konnte.

Kinstler: Johann Halbig

Fertiggestellt: 1868

GieBer: Ferdinand von Miller

Eigentimer/Auftraggeber:  Landeshauptstadt Miinchen

Sponsor: Rotary-Club Minchen (100%)

Firmenbeteiligung: Claus Haller, Miinchen (Metall),

(Metallrestaurierung) Miinchner Werkstatten fir Restaurierung (Ergéanzungen)
Copyright: Sachers (BLID)
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Die Restaurierung der Putti der Mariensaule in Miinchen
(Ersetzen der Originalfiguren durch Kopien als préaventive MaBnahme)

Auf dem Miinchener Marienplatz befindet sich die 1593 von Hubert Gerhard geschaffene
berihmte Muttergottes-Statue. Auf die Sockel der Marienséule wurden 1641 vier Putti aus
Bronze platziert. Es sind Heldenputti, die den Sieg Marias iber Hunger (Drache), Krieg
(Léwe), Pest (Basilisk) und Ketzerei (Schlange) symbolisieren. Sie gehdren zu den ersten
barocken Kunstwerken in Minchen.

Die Bronze-Putti zeigten neben gravierenden Korrosionsschaden starke mechanische Be-
schadigungen durch eine rostende Eisenarmierung im Inneren der Figuren. Um die Bronzen
auf Dauer zu erhalten, wurden sie ins Stadtmuseum verlegt und durch Abglsse ersetzt.

Der Formenbau zur Herstellung der Kopien wurde mit Silikon vorgenommen, welches als
Negativform fiir ein Wachsmodell diente. Auf das ausgehértete Silikon folgte eine Gipsschicht.
Das Wachsmodell, mit allen Gusskanalen und Abstandshaltern versehen, entstand in der
GieBerei. SchlieBlich wurde das Wachs aus den Gussformen ausgeschmolzen und fliissige
Bronze in die Hohlrdume eingefiillt. Die aus dem Guss kommende Bronze musste
liberarbeitet werden: Die geglattete Oberflaiche wurde dem Originalvorbild entsprechend
patiniert.

Kinstler: nicht eindeutig zuzuordnen
Fertiggestellt: 1638/1639

Eigentiimer/Auftraggeber: Landeshauptstadt Minchen
Firmenbeteiligung: Abgisse von Fa. Strehle, Neudtting
(Metallrestaurierung)

Abformung: Fa. Forster aus Baldham (Gipsformerei)

Copyright: Melzl (BLID)
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Die Restaurierung der Amazone

Die lebensgroBe speerschleudernde Amazone von Franz von Stuck (Modell von 1913 post-
hum gegossen 1935/36) aus Bronze wurde im Rahmen der umfangreichen Arbeiten an der
Villa Stuck in der Metallrestaurierungswerkstatt des Bayerischen Landesamtes fir Denk-
malpflege durchgefihrt.

Die detaillierte technologische Untersuchung und Erfassung des Erhaltungszustandes des
Objektes diente als Grundlage fiir die Erforschung von Schadensmechanismen und zur
Entwicklung geeigneter Konservierungskonzepte. Die erforderlichen Materialanalysen wur-
den vom Zentrallabor durchgefiihrt.

Das auffilligste Oberflichenmerkmal der Amazone ist die - wohl nachtréglich hinzugekom-
mene - farbige Gestaltung einzelner Teile der Figur, eine Seltenheit bei Bronzen im Freien.
So sind der Helm, die Haare sowie Pferdemahne und -schweif mit einer Schicht Blattgold
versehen. Uber der Vergoldung auf den Haaren der Amazone liegt zudem ein kréftiges Rot.
Dies belegen Fassungsquerschliffe bei denen neben Gold auch aufféllig viel Eisen gefunden
wurde. Eisenoxid dient als roter Farbstoff in Anstrichen.

Ziel der Restaurierung war der Erhalt von originaler Substanz und der Schutz der Bronze.
Die Bronzefigur war asthetisch beeintrachtigt durch das griin-schwarze Korrosionsmuster
der Oberflache. Durch die Entfernungen von Oberflachenschmutz und das anschlieBende
Aufbringen eines Schutzliberzuges aus mikrokristallinem Wachs konnte das Erscheinungs-
bild deutlich verbessert werden.

Kinstler: Franz von Stuck

Fertiggestellt: Modell 1913, 1935/1936 posthum gegossen

GieBerei: Priessmann und Bauer, Minchen

Eigentimer/Aufiraggeber:  Landeshauptstadt Minchen, Museum Villa Stuck

Firmenbeteiligung: Werkstéatten des Bayerischen Landesamtes fiir Denkmalpflege
(Metallrestaurierung): Kerstin Brendel und Georg Kolmanitsch

Forderung: EU-Projekt Protect our European Bronze Monuments™ (Teilférderung)

Copyright: BLID



Der Metallrestaurator
Claus Paul Haller, Miinchen

Der Metallrestaurator Claus Paul Haller wirkte bei vielen Restaurierungen an Miinche-
ner Bronzedenkmalern mit. Er koordinierte und leitete die Restaurierungsarbeiten am
monumentalen Bronzedenkmal der Bavaria in Minchen, restaurierte die Firstengruft
in Bad Homburg, den Sarkophag von Kénig Ludwig Il. in der Wittelsbacher Gruft in St.
Michael in Miinchen wie auch den Perseus-Brunnen in der Minchner Residenz.

Claus Paul Haller ist ausgebildeter Maschinenbauer. Er arbeitete in der zentralen Me-
tallrestaurierungswerkstatt des Merseburger Schlossmuseums, zugleich absolvierte er
ein Fernstudium in Berlin zum Diplom-Metallrestaurator.1984 griindete er seine eigene
Werkstétte flr Metallrestaurierung in Minchen.

Claus Paul Haller ist einer der bekanntesten Metallrestauratoren Deutschlands. Seine
Lésungsvorschldge gelten in der Fachwelt als pragmatisch. Sein Gespur fur histo-
rische Besonderheiten und feine Details zeichnen ihn aus. Bei besonders schwierigen
Aufgaben kooperiert er mit spezialisierten Kollegen und Handwerksbetrieben.

Claus Paul Haller, Dipl.-Restaurator fiir Kunst und Kulturgut aus Metall, Westermiihistr. 37,
80469 Minchen, Tel. 089 2015856
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Der Vergolder
Bernhard Mayrhofer, UnterschleiBheim

Die Urspriinge dieses Handwerksbetriebes gehen auf den Kirchenmalerbetrieb von Hans
Mayrhofer zuriick, der eine Fortfihrung der Firmen Mayrhofer und Osterrieder sowie der
Firma Barth & Co. darstellt. Diese Firmen waren bereits im 19. Jahrhundert in der Denkmal-
pflege tatig.

In seiner jetzigen Form handelt es sich um einen Familienbetrieb in der dritten Generation,
ansassig in Miinchen/UnterschleiBheim. Der Betrieb arbeitet heute mit 18 Mitarbeitern. Hier
finden sich neben Vergoldern, Kirchenmalern und Restauratoren auch Fachhandwerker fir
die Bereiche Farbe und Putz. Im Durchschnitt werden bei Mayrhofer bis zu vier Lehrlinge als
Kirchenmaler oder Vergolder ausgebildet oder an den Beruf des Restaurators herangefihrt.

Die Werkstatt Mayrhofer war u.a. an der Restaurierung der Wieskirche, des Antiquariums
der Miinchner Residenz, des Miinchner Doms und ist seit 1994 an der Restaurierung von
Schloss Linderhof beteiligt.

In der Exempla 2005 zeigt die Werkstatt Mayrhofer das Vergolden der schmiedeeisernen
Eingangstiir von Schloss Linderhof. Diese Schmiedeeisengitter bestehen aus gebogenen
Portalgitter und aufgeléteten Ornamenten. Die Gitter wurden ausgebaut und in der Werk-
statt nach Ersetzen fehlender und Richten verbogener Teile durch Flammspritzverzinken
versiegelt. Sie erhalten einen matten, schwarzen Anstrich, die hervorzuhebenden Motive
eine 23-karatige Olvergoldung.

Bernhard Mayrhofer, Wiesenweg 6, 85716 UnterschleiBheim, Tel. 089 3101096, Fax 089 3174971
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Der Vergolder
Hans Kellner, Miinchen

Schon vor Jahrtausenden konnte man in Agypten Gold zu hauchdinnen Fo-
lien aushammern. Die Technik des Goldschlagens, also der Herstellung von
hauchdiinnen Goldfolien, wird in Bayern bis heute in Schwabach praktiziert.
Die Schwabacher Goldschléger produzieren seit Gber 500 Jahren Blattgold
als Ausgangsmaterial fir das Vergolderhandwerk.

Hans Kellner ist Vergoldermeister in Miinchen. Nach seiner Ausbildung legte
er 1976 die Meisterpriifung ab. Seit 1980 ist er mit eigener Werkstatte in
Miinchen selbstindig. Die Arbeitsschwerpunkte von Hans Kellner sind die
Restaurierung blattvergoldeter und gefasster Objekte sowie die individuelle
Oberflachengestaltung im modernen Wohnbereich. Neben Privatkunden ar-
beitet Hans Kellner sehr viel fiir die Bayerische Schldsser- und Seenverwal-
tung.

Einer seiner spektakularsten Auftrage war das Vergolden der fiinf Kirchtirme
der St. Maria-Magdalena-Kirche in Jerusalem (1888). Diese Kirche bildet das
Zentrum des russisch-orthodoxen Frauenklosters im Garten Gethsemane.
1995 mussten im Rahmen umfangreicher Sanierungsarbeiten auch die sie-
ben Kirchturmkuppeln erneuert werden. Die Aufgabe von Hans Kellner war
es, die Vergoldung der neuen Kuppeln auf 230 m* mit 24-karéatigem Blattgold
durchzufiihren. Der Goldverbrauch belief sich dabei auf 40.000 Blatt mit einer
GroBe von 8 x 8 cm. Dieser Auftrag wurde in den Jahren 1998 und 1999 in
drei Etappen durchgefiihrt und dauerte insgesamt 12 Wochen.

Hans Kellner, Elvirastr. 25, 80636 Miinchen, Tel. 089 12000114, Fax 089 12000115,
vergolder.kellner@t-online.de
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Ausstellerverzeichnis Exempla 2005

Otto Baier
Pippinger Sir. 108
81247 Minchen
Tel. 089 8112431

Bayerisches Landesamt fir Denkmalpfiege

Hofgraben 4

80539 Miinchen

Tel. 089 2114-0

Fax 089 2114-300
poststelle@bifd.bayern.de

Claus Bijerring

Gothersgade 54, baghuset, 3
1123 Kopenhagen
Danemark

Tel. +45 33 121680
ch@claushbierring.dk

Rudolf Bott

Am Holzgarten D 67 1/3
86633 Neuburg/Donau
Tel. + Fax 08431 41561
Rudolf. Boti@t-online.de

Breidenbach Metallbau
August-Moralt-Str. 6

86971 Peiting

Tel. 08861 6435

Fax 08861 5287
info@breidenbach-metall.de

Helmut Brummer
Buchenweg 4

82194 Grébenzeii

Tel. + Fax 08142 54128

Giovanni Corvaja und
Jacqueline Ryan

CP 117

06059 Todi (PG)

ftalien

Tel. + Fax +39 075 8945526
Corvaja-Ryan@iol.it

Stefan Epp
Reutegasse 2

78479 Insel Reichenau
Tel. 07534 7557

Fax 07534 7434

Hamid Filali

50. Place Seffarine
Fés/Marokko

Tel. +212 63 309491
Fax +212 55 942324

Gerg products GmbH
Im Grund 3b

83104 Hohenthann
Tel. 08065 903738
Fax 08065 903743
products@gerg.de

Gewo Feinmechanik
Bahnhofstr. 23

85457 Warth/Horkofen

Tel. 08122 97480

Fax 08122 974821
info@gewo-feinmechanik.de

Claus Paul Haller
Dipl.-Restaurator fur Kunst
und Kulturgut aus Metali
Westermihistr, 37

80469 Miinchen

Tel. 088 2015856

Agneta Hobin

Ripusuontie 42A

00660 Helsinki

Finnland

Tel. + Fax +358 09 7242743
atelier@agnetahobin.fi

David Huycke

Bekelstraat 160

9100 Sint-Niktaas

Belgien

Tel. +32 477805482
david.huycke@pandora.be

inox-form.com
Postfach 13 52
74725 Walldiirn
Tel. 06282 923815
Fax 06282 923855
info@inox-form.com

Hans Keliner

Elvirastr. 25

80636 Minchen

Tel. 089 12000114

Fax 089 12000115

vergolder keliner@t-online.de

Kunstschmiede Bergmeister
Langwied 15

85560 Ebersberg

Tel. 08092 24034

Fax 08092 24036

info@bergmeister-kunstschmiede.de



August Laukhuff GmbH & Co.
August-Laukhuff-Str. 1

97990 Weikersheim

Tel. 07934 31600

Fax 07934 616
laukhufforgel@t-online.de

Lummel GmbH & Co. KG
Sheet Metal Intern. Systems
Echterstr. 85

97753 Karistadt/Main

Tel. 09353 9410

Fax 09353 94144
info@lummel.de

Lutzenberger & Lutzenberger
Watzmann 1

86825 Bad Wdrishofen

Tel. 08247 333212

Fax 08247 333213
post@lutzenberger-lutzenberger.de

Stefano Marchetti

Via Forcelini 56

35128 Padova

ltalien

Tel. +38 049 B021927
stefano.marchetti@inwind i

Bernhard Mayrhofer
Wiesenweg 6

85716 UnterschleiBheim
Tel. 089 3101096

Fax 089 3174971

Alistair McCulium

41 Boyne Road, Lewisham
L.ondon SE13 SAL
GroBbritannien

Tel. +44 208 4639441
mecullumalistair@aol.com

Mineralogische Staatssammlung
Theresienstr. 41

80333 Minchen

Tel. 089 21804308

Fax 089 21804334

mineralogische staatssammlung@irz.uni-

muenchen.de

Manchner Stadtmuseum
St.-Jakobs-Platz 1

80331 Miinchen

Tel. 089 23322370

Fax 089 23325033
stadtmuseum@muenchen.de

Museum fGr Grabkreuze
August-Birkmseier-Weg 2
85560 Ebersberg
Tel. 08092 20231

Rudolf Perner GmbH & Co,
Stephanstr. 18-20

94034 Passau

Tel. 0851 955290

Fax 0851 54912
info@perner.de

Schuster Prizision
Gewerbestr. 4

86920 Denklingen

Tel. 08243 9680-0

Fax 08243 9680-90
office@schuster-praezision.de

Firma Babette Schweizer
Gunnar Schweizer
Herrenstr, 17

86911 Diessen a. Ammersee
Tel. 08807 350

Fax 08807 1064
info@schweizerzinn.de

Hiroshi Suzuki

Unit 3, East Workshop
Harley Foundation Welbeck
Nottingham S80 3LW
Grofbritannien

Tel. +44 1909 480005
hiroshisuzukiss@mac.com

Tore Svensson
Konstepidemin 6A

41314 Goteborg

Schweden

Tel. +46 31 413880
jore.svensson2@comhem.se

Naoki Takeyama

4-1-1 Togari-cho

Toyota, Aichi

470-1202 Japan

Tel. +81 565 293404
takeyama@hm? .aitai.ne.jp

Simone ten Hompel
Branchworks

2-4 Sonthgate Road
l.ondon N1 344
GroBbritannien

Tel. +44 207 2750013
s.ten-hompel@londonmet.ac.uk



Yoshiki Tsuji

J-604-0811 Kyoto
Nakagyo-ku

Sakai-machi dori Nifi agaru
Japan

Peter Verburg
Landshuter Sir. 19
84036 Kumhausen
Tel. 08743 2147

Graziano Visintin

Via G. Da Gaibanan. 6
35132 Padova

{talien

Tel. +39 049 613607
isotta91@libero.it

Weber und Hermann
Langenzenner Str. 17

90556 Seukendort

Tel. 0811 7540529

Fax 0911 7530076
kontaki@weberundhermann.de

Annamaria Zanslla

Via Padana 99

35020 St. Angelo di Piove (PD)
Hatien

Tel. +39 049 5841397
zanella.annamaria@libero.it

Zelenka GmbH
Frihfingstr. 21
82205 Gilching
Tel. 08105 373713
Fax 08105 5707
info@zelenka.de

Annette Zey
Wilhelm-Marx-Str. 9
90419 Nirnberg

Tel. + Fax 0911 3786635
a.zey@gmx.de



